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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.1.1.

1.2.2.

1.3.

2.1.

2.2.

2.3.

Ambito de aplicagio

O presente regulamento estabelece os requisitos que os dispositivos e componentes mecanicos de engate devem
cumprir para serem considerados mutuamente compativeis a nivel internacional.

O presente regulamento aplica-se a dispositivos e componentes destinados a:
Veiculos a motor e reboques destinados a formar um conjunto de veiculos (');

Para efeitos do presente regulamento, entende-se por déli um reboque trator concebido com o tinico objetivo de
rebocar um semirreboque.

Veiculos a motor e reboques destinados a formarem veiculos articulados!, em que a carga vertical imposta ao
veiculo a motor pelo reboque ndo excede 200 kN.

O presente regulamento ¢ aplicdvel a:

Dispositivos e componentes normalizados, como definidos no ponto 2.3;
Dispositivos e componentes ndo normalizados, como definidos no ponto 2.4;
Outros dispositivos e componentes ndo normalizados, como definidos no ponto 2.5.

Defini¢des

Para efeitos do presente regulamento, entende-se por:

«Dispositivos e componentes mecinicos de engate», todos os elementos existentes na estrutura, nas partes
resistentes da carrocaria e no quadro do veiculo a motor e do seu reboque através dos quais ¢ feita a ligacdo
entre eles para formar um conjunto de veiculos ou veiculos articulados. Inclui também as partes fixas ou
desmontéveis destinadas a fixacdo ou ao funcionamento do dispositivo ou componente mecinico de engate.

O requisito de engate automatico considera-se cumprido se bastar encostar o veiculo trator ao reboque para
acionar completamente o engate, para o fechar automaticamente e para indicar o correto acionamento dos
dispositivos de bloqueio sem qualquer intervengio exterior.

Em caso de engates de gancho, este requisito considera-se cumprido se a abertura ou o fecho do dispositivo de
bloqueio do engate se realizar sem qualquer intervencio exterior, quando o olhal da langa estiver inserido no
gancho.

Os dispositivos e componentes mecanicos de engate normalizados estdo em conformidade com as dimensdes
normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento. Estes dispositivos e componentes
sdo intermutdveis dentro da respetiva classe, independentemente do fabricante.

(") Na acegdo do artigo 1.°, alineas t) e u), da Convencio sobre a Circulagio Rodovidria (Viena, 1968).
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2.4,

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.1.1.

2.6.1.2.

2.6.2.

2.6.2.1.

2.6.3.

2.6.3.1.

2.6.3.2.

2.6.4.

2.6.4.1.

2.6.4.2.

2.6.4.3.

2.6.4.4.

2.6.5.

Os dispositivos e componentes mecanicos de engate ndo normalizados ndo estdo em conformidade em todos os
aspetos com as dimensdes normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento, mas
podem ser ligados a dispositivos e componentes de engate normalizados da classe correspondente.

Outros dispositivos e componentes mecanicos de engate ndo normalizados ndo estio em conformidade com as
dimensdes normalizadas e os valores caracteristicos indicados no presente regulamento e ndo podem ser ligados
a dispositivos e componentes de engate normalizados. Incluem, por exemplo, dispositivos que nio
correspondem a nenhuma das classes A a L, T ou W listadas no ponto 2.6, e se destinam a fins especiais ¢ a
transporte pesado, e outros dispositivos conformes com as normas nacionais em vigor.

Os dispositivos e componentes mecanicos de engate sdo classificados em fungio do tipo da seguinte forma:
Classe A Esferas de engate e suportes de tragdo com um dispositivo esférico de 50 mm de

didmetro e suportes colocados no veiculo trator e ligados ao reboque através de uma
cabega de engate (ver anexo 5, ponto 1).

Classe A50-1 a 50-5 Esferas de engate normalizadas de 50 mm de didmetro com fixagdo aparafusada tipo
flange.

Classe A50-X Esferas de engate ndo normalizadas de 50 mm de didmetro e suportes nido
normalizados.

Classe B Cabegas de engate fixadas na langa de tracdo dos reboques para ligacdo a esfera de

engate de 50 mm de didmetro do veiculo trator (ver anexo 5, ponto 2).
Classe B50-X Cabegas de engate ndo normalizadas de 50 mm de didmetro.
Classe C Engates de langa para boca de lobo
Engates de lanca com cabecote de 50 mm de didmetro, providos de um copo de engate

e de uma cavilha de fecho e bloqueio automatico no veiculo trator para ligagdo ao
reboque por meio de um olhal de lanca (ver anexo 5, ponto 3):

Classe C50-1 a C50-7  Engates de langa para boca de lobo com cabecote de 50 mm de didmetro,

normalizados.

Classe C50-X Engates de langa para boca de lobo com cabecote de 50 mm de didmetro, ndo
normalizados.

Classe D Olhais de langa com um furo cilindrico para cabegote de 50 mm de didmetro e

instalados nas langas de tracdo dos reboques para ligar aos engates automdticos para
lanca (ver anexo 5, ponto 4):

Classe D50-A Olhais de lanca para cabecote de 50 mm de didmetro, normalizados, para fixagido por
soldadura.

Classe D50-B Olhais de langa para cabecote de 50 mm de didmetro, normalizados, para fixacdo
roscada.

Classe D50-Ce 50-D  Olhais de lanca para cabecote de 50 mm de didmetro, normalizados, para fixacio

aparafusada.
Classe D50-X Olhais de lanca para cabegote de 50 mm de didmetro, ndo normalizados.
Classe E Langas de tragdo ndo normalizadas que incluem os dispositivos de inércia e similares,

montados na parte da frente do veiculo rebocado ou no quadro do veiculo, que servem
para engatar no veiculo trator por meio de olhais de langa, cabecas de engate ou
dispositivos de engate semelhantes (ver anexo 5, ponto 5).

As lancas de tragdo podem ser articuladas, de modo a poderem movimentar-se livremente no plano vertical e a
ndo suportarem qualquer carga vertical, ou ser fixas no plano vertical, de modo a suportarem uma carga vertical
(lancas de tracdo rigidas). As langas de tragdo rigidas podem ser inteiramente rigidas ou ter uma montagem
flexivel.
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2.6.6.

2.6.7.

2.6.7.1.

2.6.7.2.

2.6.8.

2.6.8.1.

2.6.9.

2.6.10.

2.6.11.

2.6.12.

2.6.13.

2.6.14.

2.7.

2.8.

2.9.

As langas de tragdo podem incluir mais de um componente e ser reguldveis ou méveis por manivela.

O presente regulamento aplica-se a langas que constituem unidades independentes, ndo sendo parte integrante
do quadro do veiculo rebocado.

Classe F

Classe G

Classe G50
Classe G50-X

Classe H

Classe H50-X

Classe |

Classe K

Classe L

Classe S

Classe T

Classe W

As barras de tragio ndo normalizadas que incluem todos os componentes e
dispositivos entre os dispositivos de engate, tais como esferas de engate e engates de
lanca, e a estrutura (por exemplo, o elemento transversal da retaguarda), as partes
resistentes da carrocaria ou o quadro do veiculo trator (ver anexo 5, ponto 6).

Pratos de engate, que sdo dispositivos de engate em forma de prato com um fecho de
engate automadtico, montados no veiculo trator para ligagdo a um cabecote de engate
com 50 mm de didmetro, montado no semirreboque (ver anexo 5, ponto 7).

Pratos de engate normalizados para cabecote de 50 mm de didmetro.
Pratos de engate ndo normalizados para cabegote de 50 mm de didmetro.

Cabegotes de engate, com 50 mm de didmetro, montados num semirreboque e
concebidos para se encaixarem no prato de engate do veiculo trator (ver anexo 5,
ponto 8):

Cabecotes de engate ndo normalizados, com 50 mm de didmetro, destinados a pratos
de engate.

Placas de montagem ndo normalizadas que incluem todos os componentes e
dispositivos para fixagdo dos pratos de engate a estrutura ou quadro do veiculo trator.
A placa de montagem pode ser concebida para se deslocar horizontalmente, de modo a
permitir a regulagdo em comprimento do prato de engate (ver anexo 5, ponto 9).

Engates de gancho normalizados destinados a serem utilizados com olhais de langa
toroidais adequados da classe L (ver anexo 5, ponto 10).

Olhais de langa toroidais normalizados para utilizacdo com engates de gancho
adequados da classe K (ver anexo 5, ponto 4).

Dispositivos e componentes que ndo correspondem a nenhuma das classes A a L, Tou
W, e se destinam a transporte pesado especial ou sdo dispositivos exclusivos de alguns
paises e conformes com normas nacionais em vigor.

Engates especiais do tipo lanca, ndo automaticos e ndo normalizados, s6 suscetiveis de
ser desmontados com o auxilio de ferramentas e tipicamente utilizados em veiculos
com reboques de transporte de automoéveis. Devem ser homologados como um par.

Engates de langa para boca de lobo automaticos, diversos e ndo normalizados,
incluindo a peca adaptada ao reboque, com um conector pneumdtico elétrico
automatizado integrado entre o veiculo trator e o veiculo rebocado. As duas pecas
mecénicas devem ser homologadas como um par.

As cunhas de guiamento sdo dispositivos ou componentes montados nos semirreboques que controlam o
guiamento for¢ado do reboque em conjugagio com o prato de engate.

Sistemas de comando a distancia s3o dispositivos e componentes que permitem acionar o dispositivo de engate
de um dos lados do veiculo ou a partir da cabina de condugio.

Indicadores a distancia sdo dispositivos e componentes que fornecem uma indicagdo de que a operacdo de
engate foi efetuada e que os dispositivos de bloqueio foram acionados.
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2.10.

2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

2.10.4.

2.11.

2.11.1.

2.11.2.

2.11.3.

2.11.4.

2.11.5.

2.11.6.

2.12.

«Tipo de dispositivo ou componente de engate», dispositivos ou componentes que nio diferem entre si em
aspetos essenciais como:

Marca ou designacio comercial do fabricante ou fornecedor;
Classe do engate, como definida no ponto 2.6;

Forma exterior, dimensdes principais ou elementos fundamentais de conce¢do, incluindo os materiais
utilizados; e

Os valores caracteristicos D, D, S, Ve U, tal como definidos no ponto 2.11.
Os valores caracteristicos D, D, S, Ve A,, sdo definidos e verificados do seguinte modo:

Os valores D e D, sdo valores de desempenho caracteristicos das forcas exercidas sobre o equipamento de
engate, verificadas em conformidade com o anexo 6 do presente regulamento.

O valor U € o valor de desempenho caracteristico da massa aplicada verticalmente, em toneladas, sobre o prato
de engate. Este valor de desempenho deve ser verificado em conformidade com o anexo 6 do presente
regulamento.

O valor S é um valor de desempenho caracteristico da massa aplicada verticalmente, em quilogramas, sobre o
engate de um reboque de eixo central, em condigdes estéticas. Este valor de desempenho deve ser verificado em
conformidade com o anexo 6 do presente regulamento.

O valor V é um valor de desempenho caracteristico da amplitude da forca vertical exercida sobre o engate por
um reboque de eixo central. Este valor de desempenho deve ser verificado em conformidade com o anexo 6 do
presente regulamento.

O valor A, é um valor de desempenho caracteristico para langas articuladas que fixa a massa méxima admissivel
em toneladas do grupo de eixos direcionais da frente do reboque completo. Este valor de desempenho deve ser
verificado em conformidade com o anexo 6 do presente regulamento.

A cada valor de desempenho caracteristico D, D,, U, V e S correspondem valores prescritos em servico. Esses
valores sdo determinados de acordo com o anexo 8 do presente regulamento.

Simbolos e defini¢des utilizados no anexo 6 e no anexo 8 do presente regulamento.

A,=  massa maxima admissivel no eixo, em toneladas, do grupo de eixos direcionais da frente de um
reboque completo (ver ponto 2.11.5 do presente regulamento);

C= massa do reboque de eixo central, em toneladas (ver anexo 8, ponto 2.1, do presente regulamento);

D= valor D, em kN (ver ponto 2.11.1 do presente regulamento);

D.=  valor D, para reboques de eixo central, em kN (ver ponto 2.11.1 do presente regulamento);

R= massa do veiculo rebocado, em toneladas (ver anexo 8, ponto 2.1, do presente regulamento);

T= massa do veiculo trator, em toneladas (ver anexo 8, ponto 2.1, do presente regulamento);

F,= forca estdtica de eleva¢io, em kN;

F, = componente horizontal da forga de ensaio segundo o eixo longitudinal do veiculo, em kN;

F = componente vertical da forga de ensaio, em kN;

S= massa vertical estdtica, em quilogramas (ver ponto 2.11.3 do presente regulamento);

U= massa vertical, em toneladas, aplicada no prato de engate (ver ponto 2.11.2 do presente regulamento);

V= valor V, em kN (ver ponto 2.11.4 do presente regulamento);
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a= fator de aceleracdo vertical equivalente no ponto de engate dos reboques de eixo central, em funcio do
tipo de suspensdo do(s) eixo(s) da retaguarda do veiculo trator (ver anexo 8, ponto 2.2, do presente
regulamento);

e= distancia longitudinal entre o ponto de engate das esferas de engate desmontaveis e o plano vertical que
contém os pontos de fixagdo (ver figuras 20-C a 20-F), em milimetros;

f= distancia vertical entre o ponto de engate das esferas de engate desmontdveis e o plano horizontal que
contém os pontos de fixagdo (ver figuras 20-C a 20-F), em milimetros;

g= aceleragdo devida a gravidade, considerada igual a 9,81 m/s%

L= comprimento tebrico da lanca de tracdo entre o centro do olhal da langa e o centro do rodado, em
metros;

X= comprimento da superficie de carga de um reboque de eixo central, em metros.

Indices:

0= forga de ensaio maxima;

U= for¢a de ensaio minima;

= forga estatica;

h= for¢a horizontal;
p= forca por impulsos;
res=  forca resultante;
s = forca vertical;
W= forga alternativa.
2.13. «Reboque de eixo centraly, um reboque equipado com uma langa de tracdo que ndo se pode mover no plano

vertical independentemente do reboque e cujo(s) eixo(s) estd(do) posicionado(s) na proximidade do centro de
gravidade do reboque, quando uniformemente carregado. A carga vertical exercida sobre o engate do veiculo
trator ndo deve ser superior a 10 % da massa mdxima do reboque, ou a 1 000 kg, conforme o que for menor.

A massa maxima do reboque de eixo central designa a massa total transmitida ao solo pelo eixo, ou eixos, do
reboque quando atrelado a um veiculo trator e quando carregado com a massa médxima tecnicamente
admissivel (3).

2.14. «Ligagdo mecanica efetivar, a concegdo e geometria de um dispositivo e dos seus componentes, cuja natureza
deve fazer com que este ndo se abra ou se desengate sob a acdo de quaisquer for¢as ou componentes de forgas a
que seja sujeito durante a sua utilizagdo normal ou durante os ensaios.

2.15. «Modelo de veiculo», os veiculos que ndo diferem entre si quanto a caracteristicas essenciais, como: estrutura,
dimensdes, forma e materiais nas dreas de fixagdo do dispositivo ou componente mecanico de engate. Tal
aplica-se quer ao veiculo trator quer ao reboque.

2.16. «Dispositivo de engate secunddrio», uma cadeia, um cabo, etc., montados num dispositivo de engate capaz de
fazer com que, em caso de separagdo do engate principal, o reboque permaneca ligado ao veiculo trator,
garantindo uma certa agdo de direcio residual.

3. Pedido de homologagdo de um dispositivo ou componente mecénico de engate

3.1. O pedido de homologagio deve ser apresentado pelo titular da marca ou da designagdo comercial ou pelo seu
representante devidamente acreditado.

massa maxima tecnicamente admissivel pode ser superior 8 massa maxima admissivel prescrita pela legislacio nacional.
) A t te ad | pod dmissivel ta pela legisl 1
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.3.1.

3.2.4.

3.2.5.

3.2.6.

3.2.7.

3.2.8.

4.1.

4.2.

4.3.

Para cada tipo de dispositivo ou componente mecénico de engate, o pedido deve ser acompanhado da
informacdo seguinte através, por exemplo, do formuldrio de comunicacio incluido no anexo 1:

Indica¢bes pormenorizadas de todas as designagdes comerciais ou marcas dos fabricantes ou fornecedores
aplicdveis ao dispositivo ou componente de engate em questdo;

Trés cole¢des de desenhos suficientemente pormenorizados para definir o dispositivo ou componente e que
especifiquem a forma como deve ser montado no veiculo. Os desenhos devem mostrar a posi¢cdo e o espaco
reservados para o nimero de homologagdo e outras marcagdes, conforme definido no ponto 7;

Uma indicagdo dos valores caracteristicos de D, D, S, V e U, conforme aplicdvel e como definido no ponto 2.11.

No caso de dispositivos de reboque destinados a veiculos das categorias M; ou N,, indicagdo das massas
méximas admissiveis do veiculo trator e do reboque e da carga vertical estdtica maxima admissivel exercida
sobre o dispositivo de tragdo, conforme indicado pelo fabricante do veiculo trator; se o valor da massa
rebocdvel méxima admissivel for igual a zero ou se ndo houver indicacdo de um valor por parte do fabricante
do veiculo, o pedido de homologagio deve ser recusado.

Os valores caracteristicos devem ser, pelo menos, idénticos aos aplicdveis as massas maximas admissiveis para o
veiculo trator, reboque e conjunto;

Uma descricdo técnica detalhada do dispositivo ou componente, especificando, em particular, o tipo e os
materiais utilizados;

Restri¢des aplicadas aos veiculos em que o engate possa ser montado (ver anexo 1, ponto 12, e anexo 5,
ponto 3.4);

Uma amostra, acrescida de amostras adicionais, conforme solicitado pela entidade homologadora ou pelo
servico técnico;

Todas as amostras devem estar completamente acabadas e com o tratamento de superficie final aplicado.
Contudo, o tratamento final deve ser omitido se consistir num revestimento de tinta ou pé epoxidico.

No caso de um dispositivo ou componente mecinico de engate concebido para um modelo de veiculo
especifico, o fabricante do dispositivo ou componente deve também apresentar os dados de instalagdo, de
acordo com o anexo 2, apéndice 1, fornecidos pelo fabricante do veiculo. A entidade homologadora ou o
servigo técnico podem também requerer a apresentagio de um veiculo representativo desse modelo.

Requisitos gerais para os dispositivos ou componentes mecanicos de engate

Cada uma das amostras deve estar conforme com as especificagdes relativas as dimensdes e a resisténcia
estabelecidas nos anexos 5 e 6. Apds a realizagdo dos ensaios especificados no anexo 6, ndo deve haver fissuras,
roturas, nem nenhuma distor¢io permanente excessiva que possa ser prejudicial para o bom funcionamento do
dispositivo ou componente.

Todas as partes dos dispositivos ou componentes mecanicos de engate cuja rotura possa originar a separagio do
veiculo e do reboque devem ser fabricadas em aco. Podem ser utilizados outros materiais, desde que a sua
equivaléncia tenha sido demonstrada pelo fabricante, a contento da entidade homologadora ou do servigo
técnico da parte contratante que aplique o presente regulamento.

Os dispositivos ou componentes mecanicos de engate devem ser de acionamento seguro e devem poder ser
engatados e desengatados por uma tinica pessoa sem o auxilio de ferramentas. A excecdo dos engates da classe
T, para reboques com uma massa maxima tecnicamente admissivel superior a 3,5 toneladas, s6 serd permitido
usar dispositivos que possibilitem um engate automdtico.
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4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.8.1.

4.8.2.

4.9.

4.9.1.

Os dispositivos ou componentes mecanicos de engate devem ser concebidos e fabricados de tal modo que, em
condi¢gdes normais de utilizacio, com manutengdo adequada e com substituicio das pecas de desgaste,
continuem a funcionar satisfatoriamente e mantenham as caracteristicas prescritas pelo presente regulamento.

Todos os dispositivos ou componentes mecanicos de engate devem ser concebidos de modo a terem uma
ligacdo mecanica efetiva e a posi¢do fechada deve ser bloqueada pelo menos uma vez por um dispositivo
mecanico adicional, exceto se forem especificados outros requisitos no anexo 5. Em alternativa, pode haver
dois ou mais mecanismos independentes destinados a assegurar a integridade do dispositivo, mas cada um
deles deve ser concebido de modo a ter uma ligagdo mecanica efetiva e serd ensaiado individualmente em
conformidade com os requisitos constantes do anexo 6. A ligacio mecénica efetiva deve ser conforme com o
disposto no ponto 2.14.

S6 podem ser utilizadas molas para fechar o dispositivo e para evitar que os efeitos da vibragdo fagam com que
as suas partes constituintes se desloquem para posi¢des em que se possa abrir ou desengatar.

A rotura ou omissdo de uma tinica mola ndo deve permitir que o dispositivo completo se abra ou se desengate.

Todos os dispositivos ou componentes de engate devem ser acompanhados de instru¢des de instalagio e de
funcionamento que proporcionem informagdes suficientes para a sua instalacdo no veiculo e a sua utilizacio
correta por qualquer pessoa competente para o efeito (ver também anexo 7). As instrugdes devem ser
fornecidas, pelo menos, na lingua do pais onde o dispositivo ou componente de engate seja posto a venda. No
caso de dispositivos ou componentes fornecidos como equipamentos de origem por um fabricante de veiculos
ou de carrocarias, pode dispensar-se o fornecimento de instrugdes de instalagio, mas compete ao fabricante do
veiculo ou da carrogaria assegurar que o operador do veiculo tem acesso as instrugdes necessdrias para o
funcionamento correto do dispositivo ou componente de engate.

Quanto aos dispositivos ou componentes da classe A, classe K ou classe S, se aplicavel, para utilizacgio com
reboques cuja massa maxima admissivel ndo seja superior a 3,5 toneladas, produzidos por fabricantes sem
qualquer ligagdo com o fabricante do veiculo e em que os dispositivos e componentes se destinem a ser
instalados no mercado pds-venda, a altura e outras caracteristicas de instalagdo do engate devem, em todos os
casos, ser verificadas pela entidade homologadora ou pelo servigo técnico, em conformidade com o anexo 7,
ponto 1.

Os suportes ou as barras de tragdo destinados a rebocar reboques até 3,5 toneladas devem incorporar pontos de
fixagdo aos quais poderdo ser fixados dispositivos ou componentes de engate secundarios necessirios para
permitir que o reboque possa ser orientado ou imobilizado automaticamente, em caso de separa¢io do engate
principal. Alternativamente, a excegdo das unidades desmontdveis, admite-se a integragdo de um ponto de
fixagdo na componente de engate montada no suporte/barra de tragdo. As instrucdes de instalagio e de
funcionamento especificadas no ponto 4.6. devem incluir todas as informagdes relativas a correta utilizagio
dos referidos pontos de fixaco.

Os pontos de fixagdo para um engate secunddrio e/ou cabo de separacio devem ser posicionados de tal modo
que, ao serem utilizados, o engate secunddrio ou cabo de separagdo ndo restrinjam a articulacio normal do
engate ou interfiram com o funcionamento normal do sistema de travagem por inércia. Um tnico ponto de
fixagdo deve ser posicionado até 100 mm de um plano vertical que passa pelo centro de articulagdo do engate.
Caso tal ndo seja possivel, deve haver dois pontos de fixacdo, situados um de cada lado do eixo vertical e
equidistantes desse mesmo eixo, no maximo, 250 mm. O(s) ponto(s) de fixacdo deve(m) situar-se o mais a
retaguarda possivel e o mais alto possivel.

Os pontos de fixagdo devem cumprir o requisito definido no anexo 6, ponto 3.1.8.

As cabegas de engate e os olhais de lanca destinados a ser montados em reboques O, sem travdes devem estar
equipados com um dispositivo de engate secundério ou pelo menos com um ou mais pontos de fixagdo que
permitam a ligacdo de dispositivos de engate secundério.

O(s) ponto(s) de fixagdo deve(m) ser posicionado(s) de tal modo que, quando em utilizagdo, o(s) dispositivo(s) de
engate secunddrio nio restrinja(m) a articulacdo normal do engate.
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4.9.2.

4.10.

5.1.

5.2.

5.3.

5.3.2.1.

5.3.5.1.

O(s) ponto(s) de fixacdo deve(m) cumprir o requisito definido no anexo 6, ponto 3.2.4.

No caso dos dispositivos ou componentes de engate para veiculos de transportes pesados e de outros
dispositivos ou componentes nido normalizados, classe S e classe T, os requisitos aplicaveis sdo os que constam
dos anexos 5, 6 e 7, relativos ao dispositivo ou componente normalizado ou nio normalizado mais préximo.

Pedido de homologagdo de um veiculo equipado com um dispositivo ou componente mecanico de engate

Sempre que um fabricante de veiculos requerer a homologag¢do de um veiculo equipado com um dispositivo ou
componente mecanico de engate ou autorizar a utilizagdo de um veiculo para rebocar qualquer tipo de reboque,
entdo, a pedido de um requerente de boa-fé de uma eventual homologagio de um dispositivo ou componente
mecénico de engate, ou a pedido da entidade homologadora ou do servigo técnico da parte contratante, deve o
fabricante do veiculo disponibilizar ao requerente, a entidade homologadora ou ao servigo técnico, o acesso a
informagdo requerida no anexo 2, apéndice 1, a fim de permitir ao fabricante de um dispositivo ou
componente de engate projetar e fabricar de forma adequada um dispositivo ou componente mecanico de
engate para o veiculo em questdo. Mediante pedido, qualquer informagio fornecida nos termos do anexo 2,
apéndice 1, e na posse da entidade homologadora deve ser facultada ao requerente de boa-fé de eventual
homologagio de um dispositivo ou componente mecénico de engate.

O pedido de homologacio de um modelo de veiculo no que diz respeito a montagem de um dispositivo ou
componente de engate mecénico deve ser apresentado pelo fabricante do veiculo ou pelo seu representante
devidamente acreditado.

O pedido deve ser acompanhado da informagio seguinte, de modo que a entidade homologadora possa
completar o formuldrio de comunicacio incluido no anexo 2.

Uma descricio detalhada do modelo de veiculo nos termos do anexo 2, apéndice 1, e do dispositivo ou
componente mecdnico de engate e, a pedido da entidade homologadora ou do servigo técnico, uma cépia da
ficha de homologagio para o dispositivo ou componente;

Suprimido

Suprimido

Trés colegdes de desenhos suficientemente pormenorizados para identificar o dispositivo ou componente e que
especifiquem a forma como deve ser montado no veiculo; os desenhos devem mostrar a posicdo e o espaco
reservados para o nimero de homologagdo e outras marcagdes, conforme definido no ponto 7;

Uma descri¢do técnica detalhada do dispositivo ou componente, especificando, em particular, o tipo e os
materiais utilizados;

Uma indicagdo dos valores de desempenho caracteristicos de D, D,, S, V e U, conforme aplicdvel e como
definido no ponto 2.11.

Os valores de desempenho caracteristicos do dispositivo de engate instalado no veiculo devem ser verificados de
acordo com o anexo 8 do presente regulamento, aplicando-se as massas maximas admissiveis ao veiculo trator,
reboque e conjunto.

Um veiculo representativo do modelo a homologar e equipado com um dispositivo ou componente mecanico
de engate deve ser apresentado a entidade homologadora ou servico técnico, que poderdo também solicitar
amostras adicionais do dispositivo ou componente;
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53.7. Um veiculo que ndo inclua todos os componentes inerentes ao modelo pode ser aceite, desde que o requerente
possa demonstrar a contento da entidade homologadora ou do servigo técnico que a auséncia de componentes
ndo tem quaisquer efeitos sobre os resultados da inspecio no que diz respeito aos requisitos do presente

regulamento.
6. Requisitos gerais para veiculos equipados com um dispositivo ou componente mecénico de engate
6.1. O dispositivo ou componente mecanico de engate montado no veiculo deve ser homologado em conformidade

com os requisitos dos pontos 3 e 4 dos anexos 5 e 6 do presente regulamento.

6.2. A instalagdo do dispositivo ou componente mecinico deve cumprir os requisitos do anexo 7 do presente
regulamento.
6.3. Devem ser fornecidas instru¢des de funcionamento para a utilizagdo do dispositivo ou componente de engate,

que devem contemplar instrugdes especiais para operacdes diferentes das normalmente associadas ao tipo de
dispositivo ou componente de engate, bem como instrugdes para engate e desengate em diferentes modos de
funcionamento, por exemplo, em diversos angulos entre o veiculo trator e o veiculo rebocado. Todos os
veiculos devem ser acompanhados destas instrugdes de funcionamento, que devem existir, pelo menos, na
lingua do pais onde o dispositivo ou componente de engate seja posto a venda.

7. Marcagdes

7.1. Os tipos de dispositivos e componentes mecanicos de engate apresentados para homologag¢do devem indicar a
marca ou a designacio comercial do fabricante, fornecedor ou requerente.

7.2. Deve prever-se um espago suficientemente grande para aplicacdo da marca de homologagio referida no anexo
3, ponto 8.5. Este espago deve ser indicado nos desenhos referidos no ponto 3.2.2.

7.3. Adjacente a marca de homologagio referida nos pontos 7.2 e 8.5, o dispositivo ou componente mecanico de
engate deve também exibir a marca da classe de engate, conforme definido no ponto 2.6, e os valores
caracteristicos correspondentes, conforme definido no ponto 2.11 e se mostra no anexo 4. A posicdo destas
marcacdes deve ser exibida nos desenhos referidos no ponto 3.2.2.

Os valores caracteristicos ndo necessitam de ser marcados nos casos em que esses valores estdo definidos na
classificagdo apresentada no presente regulamento, por exemplo, as classes A50-1 a A50-5.

7.4. Quando o dispositivo ou componente mecdnico de engate é homologado para valores caracteristicos
alternativos dentro da mesma classe de engate ou dispositivo, devem ser marcadas, no mdximo, duas
alternativas no dispositivo ou componente.

7.5. Se a aplicagdo do dispositivo ou componente mecanico de engate for, de algum modo, limitada, por exemplo, se
o mesmo ndo puder ser utilizado com cunhas de guiamento, entdo essa restricio deve estar marcada no
dispositivo ou componente.

7.6. Todas as marcagdes devem ser permanentes e legiveis quando o dispositivo ou componente estd instalado no
veiculo.

8. Homologagdo

8.1. Se a(s) amostra(s) de um tipo de dispositivo ou componente mecénico de engate cumprir(em) os requisitos do
presente regulamento, a homologagdo deve ser concedida mediante o cumprimento dos requisitos constantes
do ponto 10.

8.2. Atribui-se um niimero de homologagio a cada tipo homologado. Os dois primeiros algarismos (atualmente 01)

indicam a série de alteragdes que incorpora as mais recentes e principais alteragdes técnicas introduzidas no
regulamento a data da emissdo da homologagdo. A mesma parte contratante ndo pode atribuir o mesmo
niimero a outro tipo de dispositivo ou componente referido no presente regulamento.
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8.3.

8.4.

8.5.

9.1.

9.1.2.

9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.2.

A homologacio, extensdo da homologacio, recusa da homologagio, revogacio da homologacdo ou cessacio
definitiva da produgcdo relativas a um tipo de dispositivo ou componente mecanico de engate homologado nos
termos do presente regulamento deve ser comunicada as Partes no Acordo de 1958 que apliquem o presente
regulamento, por meio de um formuldrio de comunica¢io conforme com o modelo apresentado no anexo 1
ou anexo 2 do mesmo regulamento.

Para além da marca prescrita no ponto 7.1, no espago referido no ponto 7.2, deve ser afixada uma marca de
homologagio, conforme descrito no ponto 8.5, em todos os dispositivos ou componentes mecanicos de engate
homologados nos termos do presente regulamento.

A marca de homologagdo deve ser uma marca internacional constituida por:

Um circulo envolvendo a letra «E», seguida do ntimero distintivo do pais que concedeu a homologagio ();
O ntimero de homologagio previsto no ponto 8.2;

A marca e o nimero de homologagdo devem adotar a disposi¢do exemplificada no anexo 3.

Modificagdes do dispositivo ou componente mecanico de engate ou do veiculo e extensio da homologacio

Qualquer modificacio de tipo do dispositivo ou componente mecénico de engate, ou do modelo de veiculo,
conforme estabelecido no ponto 2.10, deve ser notificada a entidade homologadora ou ao servigo técnico que
tiverem concedido a homologagdo. Na sequéncia dessa notificagdo, a entidade homologadora ou o servigo
técnico podem:

Considerar que as modificacdes introduzidas ndo sdo suscetiveis de produzir efeitos negativos significativos e
que, em todo o caso, o dispositivo, componente ou veiculo continuam a cumprir os requisitos estabelecidos; ou

Exigir um novo relatério de ensaio.

A confirmacdo ou recusa da homologagio, com especificagio das alteragdes ocorridas, deve ser comunicada as
partes contratantes no Acordo que apliquem o presente regulamento por meio do procedimento previsto no
ponto 8.3.

A entidade homologadora ou o servigo técnico que emitem uma extensdo da homologagdo devem atribuir um
ntimero de série a essa extensdo e informar as outras partes contratantes que apliquem o presente regulamento
por meio do procedimento previsto no ponto 8.3.

Procedimentos relativos a conformidade da produgio

Os procedimentos relativos a conformidade da produgio devem cumprir o disposto no Acordo, apéndice
2 (E[ECE/324-E[ECE[TRANS/505/Rev.2), bem como as seguintes disposi¢des:

O titular da homologacio deve assegurar que os resultados dos ensaios relativos a conformidade da producio
sejam registados e que os documentos em anexo se mantenham disponiveis durante um periodo acordado com
a entidade homologadora ou o servico técnico. O referido periodo nio deve exceder dez anos, a contar da data
em que a produgio cessou de forma definitiva

A entidade homologadora ou o servico técnico que concederam a homologagio podem, em qualquer momento,
verificar os métodos de controlo da conformidade aplicados em cada unidade de produgdo. A frequéncia
normal das verificagdes € de dois em dois anos.

() Os ntimeros distintivos das partes contratantes no Acordo de 1958 sdo reproduzidos no anexo 3 da Resolucio consolidada sobre a
construgdo de veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev. 7- https:/[unece.org/transport/vehicle-regulations/wp29/
resolutions.
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11. Sangdes por ndo conformidade da produgio

11.1. A homologacio concedida a um tipo de dispositivo ou componente mecanico de engate nos termos do presente
regulamento pode ser revogada se os requisitos ndo forem cumpridos ou se um dispositivo ou componente que
ostente a marca de homologagio nio estiver conforme com o tipo homologado.

11.2. Se uma parte contratante no Acordo que aplique o presente regulamento revogar uma homologacio que havia
previamente concedido, deve notificar imediatamente desse facto as restantes partes contratantes que apliquem
o presente regulamento, por meio de um formuldrio de comunicagdo conforme com os modelos apresentados
no anexo 1 ou no anexo 2 do presente regulamento.

12. Cessagdo definitiva da produgdo

Se o titular da homologagio deixar definitivamente de fabricar um tipo de dispositivo ou componente mecanico
de engate homologado nos termos do presente regulamento, deve informar desse facto a entidade
homologadora ou o servigo técnico que tiverem concedido a homologacio. Ao receber tal comunicacio, essa
entidade homologadora ou esse servico técnico devem informar do facto as outras partes contratantes no
Acordo de 1958 que apliquem o presente regulamento através de um formuldrio de comunicagdo conforme
com os modelos apresentados no anexo 1 ou no anexo 2 do presente regulamento.

13. Disposicoes transitorias

13.1. A contar da data oficial da entrada em vigor da série 02 de alteragdes, nenhuma parte contratante que aplique o
presente regulamento pode recusar a concessdo de uma homologacio ao abrigo do presente regulamento, com
a redagdo que lhe foi dada pela série 02 de alteracdes.

13.2. A partir de 1 de setembro de 2021, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento ndo sio
obrigadas a aceitar homologagdes emitidas ao abrigo das séries anteriores de alteragdes ao presente
regulamento.

13.3. Sem prejuizo do disposto no ponto 13.2, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento devem

continuar a aceitar homologacdes de dispositivos e componentes mecanicos de engate emitidas ao abrigo das
séries anteriores de alteracdes ao presente regulamento.

13.4. Sem prejuizo do disposto no ponto 13.2, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento devem
continuar a aceitar homologacdes emitidas ao abrigo das séries anteriores de alteragdes ao presente
regulamento, no caso dos veiculos ndo afetados pelas modificagdes introduzidas pela série 02 de alteragdes.

13.5. Sem prejuizo do disposto no ponto 13.3, até 1 de setembro de 2023, as partes contratantes que apliquem o
presente regulamento devem aceitar homologacdes de olhais de lanca da classe D50-X ao abrigo das séries
anteriores de alteracdes, emitidas pela primeira vez antes de 1 de setembro de 2021.

13.6. A contar da data oficial da entrada em vigor da série 03 de alteragdes, nenhuma parte contratante que aplique o
presente regulamento pode recusar a concessdo de uma homologagio ao abrigo do presente regulamento, com
a redagido que lhe foi dada pela série 03 de alteracdes.

13.7. A partir de 1 de setembro de 2025, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento ndo sdo
obrigadas a aceitar homologacdes emitidas ao abrigo das séries anteriores de alteracdes ao presente
regulamento.

13.8. Sem prejuizo do disposto no ponto 13.7, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento devem

continuar a aceitar homologacdes de dispositivos e componentes mecanicos de engate emitidas ao abrigo das
séries anteriores de alteracdes ao presente regulamento.

13.9. Sem prejuizo do disposto no ponto 13.7, as partes contratantes que apliquem o presente regulamento devem
continuar a aceitar homologacdes emitidas ao abrigo das séries anteriores de alteragdes ao presente
regulamento, no caso dos veiculos ndo afetados pelas modifica¢des introduzidas pela série 03 de alteracdes.
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13.10.  As partes contratantes que apliquem o presente regulamento ndo devem recusar a concessdo ou extensdo de
uma homologagio ao abrigo de qualquer série anterior de alteragdes do presente regulamento.

14. Designagdes e enderecos dos servigos técnicos responsdveis pela realizacio dos ensaios de homologagio e das
entidades homologadoras

14.1. As partes contratantes no Acordo de 1958 que apliquem o presente regulamento devem comunicar ao
Secretariado das Nacdes Unidas os nomes e os enderecos dos servigos técnicos responsdveis pela realizacdo dos
ensaios de homologacio e das entidades que concedem as homologagdes e aos quais devem ser enviados os
formuldrios que certificam a concessdo, extensdo, recusa ou revogagio de uma homologagio, ou a cessacio
definitiva da producdo, emitidos noutros paises.
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ANEXO 1

Comunicac¢io

[Formato maximo: A4 (210 x 297 mm)]

Emitida por: Designacio da entidade
administrativa:

Referente a (%): Homologagio concedida
Extensio da homologagdo
Recusa da homologagio
Revogagdo da homologacdo
Cessacido definitiva da producio

de um tipo de dispositivo ou componente mecénico de engate, nos termos do Regulamento n.° 55.

N.° de homologagdo: ........coevvuiiiiiiiiiii e, N0 de eXEENSAO: +.vvnneeet et ettt
1. Marca ou designagdo comercial do dispositivo OU COMPOMENTE: .. ...euuieiinti it
2 Tipo de diSPOSItIVO OU COMPOIIENTE: ..t uutt ettt et ettt et e et ettt et e et et e e et et e e et e et e aeeaeaneen
3 Nome € endereco do fabriCante: ... ....o..iiiii i e
4 Se aplicavel, nome e endereco do representante do fabricante: .............cooiiiiiiiiiiii
5 Marcas ou designagdes comerciais alternativas do fornecedor aplicadas ao dispositivo ou componente:

6 Nome e endereco da empresa ou organismo responsével pela conformidade da produgdo: ....................o....
7. Apresentado para homologagdo €Imh: ...........oiuiui i
8. Servico técnico responsédvel pela realizacdo dos ensaios de homologacdo: ............c.oooiiiiii .
9. Breve descricdo:

9.1.  Tipo e classe do dispOSitivo OU COMPOMNEIITE: ... ... .uiuiuitit it
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9.2.

9.2.1.

9.3.

9.4.

10.

11.

12.

13.

ValOTeS CaTACTEIISTICOS: ...ttt ettt ettt ettt et ettt e e e e e e e ettt

Valores de base:

Para dispositivos ou componentes mecanicos de engate, incluindo suportes de tragdo, da classe A:
Massa maxima admissivel do veiculo, conforme declarada pelo fabricante do veiculo: .....................cooil. kg

Distribuicdo da massa méxima admissivel do veiculo entre os eixos:

Massa estatica maxima admissivel na esfera de engate indicada pelo fabricante do veiculo: ........................ kg
Massa maxima:

Massa maxima do veiculo, com carrogaria, em ordem de marcha, incluindo o liquido de arrefecimento,
lubrificantes, combustivel, ferramentas e roda sobresselente (se fornecida), mas sem incluir o condutor:

Condi¢Bes de carga nas quais a altura da esfera de tragdo de um dispositivo mecénico de engate instalado em
veiculos da categoria M, () deve ser medida (ver anexo 7, apéndice 1, ponto 2): .........ooeiiiiiiiiniiniiiiiiiiin.

Para cabecas de engate da classe B, a cabega de engate destina-se a ser montada em reboques da categoria O; sem
travdes: Sim/Nio(®)

Instrugdes do fabricante do veiculo para fixagdo do tipo de dispositivo ou componente de engate ao veiculo e
fotografias ou desenhos dos pontos de fixagdo no veiculo (ver anexo 2, apéndice 1): .........vveviiiniiiiiinn.

Informagdes relativas a instalagdo de suportes ou chapas de refor¢o especiais ou de espagadores necessdrios para a
fixagdo do dispositivo ou componente de engate (ver anexo 2, apéndice 1): ........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiii

Informacgdes adicionais caso a utilizagdo do dispositivo ou componente de engate esteja limitada a modelos
especiais de veiculos (ver anexo 5, apéndice 3.4)

Para os engates de gancho da classe K, indicar pormenores relativos aos olhais de lanca adequados para utilizagdo
com 0 tipo de gancho especifico: ... ......oiueiu i
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14.  Data do relatdrio de ensaio: ............ooeiiiiiiiiii i
15.  Nimero do relat6rio de ensaio: ..........c.ovevieiiiiiiiiiiiiieiininannn..
16.  Posigdo da marca de homologagdo: ............coooiiiiiiiiiiiiiii.n.
17.  Razdo(des) da extensdo da homologagdo: ............cooeveviininin..

18. A homologacio foi objeto de concessdo/extensdo/recusa/revogacio(’):

) L e Yo |
20. | D7 U
21. PN 1401 v L

22.  Apresenta-se em anexo uma lista de documentos do processo de homologacdo depositado junto da entidade que

concedeu a homologacio e que podem ser obtidos mediante pedido: ....

no texto do regulamento).
() Riscar o que ndo ¢é aplicavel.

(")  Numero distintivo do pais que procedeu a concessdo/extensdo/recusa/revogacdo da homologacio (ver disposi¢des de homologagdo

()  Tal como definido na Resolugdo consolidada sobre a construcdo de veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.7, ponto

2 — https:/[unece.org/transport/vehicle-regulations/wp29/resolutions.
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ANEXO 2

Comunicacio

[Formato maximo: A4 (210 x 297 mm)]

Emitida por: Designagdo da entidade
administrativa:

Referente a (3): Homologagdo concedida
Extensio da homologagido
Recusa da homologagio
Revogagdo da homologacdo
Cessagdo definitiva da produgdo

de um modelo de veiculo relativamente a instalagdo de um dispositivo ou componente mecanico de engate, nos termos do
Regulamento n.° 55.

N.* de homologagdo ........oeveivniiiiiii e N2 de EXEENSTO: .. uveeneeeeeete et

1. Marca ou designacdo comercial do veiCulo: ... ...oouiie i
2. Modelo do VEICULO: ...t
3. Nome e enderego do fabTiCante: ........o.eiieii i e e e
4. Se aplicdvel, nome e enderego do representante do fabricante:..............ooiii i
5. Categoria do veiculo, por exemplo, My, Ni (3): o uuoniit i

6.  Massas maximas admissiveis

6.1. Conjuntos de dois veiculos
Massa méxima admissivel do velculo: .........ooiii i kg
Distribui¢do da massa mdxima admissivel do veiculo entre os eixos:
Massa maxima admissivel do TebOqUE: .........otiieii e kg

Massa estdtica maxima admissivel na esfera de engate: .............coooiiiiiiiiiii kg

6.2. Conjuntos de vérios veiculos (em conformidade com o anexo 8)
Massa méxima admissivel do COMJUITO: ....o.uiintiii i e kg
Massa maxima admissivel do velculo: .........ooiii i kg

Distribui¢do da massa méxima admissivel do veiculo entre os eixos:
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Massa rebocdvel maxima admissivel: ... .....ooiuiiiii i kg

Valor-limite de V (quando aplicAVel): .........ooiiii i e kN

Valores de desempenho do dispositivo de engate instalado:

Instrucdes para fixacdo do tipo de dispositivo ou componente de engate ao veiculo e fotografias ou desenhos dos
pontos de fixagdo (ver apéndice 1 dO PreSEnte ANEX0): ... .uueuutenttentt ittt ettt et e e eeenaeas

Informagdes relativas a instalagdo de suportes ou chapas de reforgo especiais ou de espacadores necessarios para a
fixagdo do dispositivo ou componente de engate (ver apéndice 1 do presente anexo): ............ceeevreneeneeneanenn.

Classe do dispositivo ou componente de eNGAE: .............oueeuttintenteutattittt ettt atenteteeeeanenaen
Apresentado para homologagao €IM: ...ttt e

Servico técnico responsével pela realizacdo dos ensaios de homologagio:

Data do relatOrio de BNSAI0: ...ttt ettt
NOmero do relatdrio de €NSaI0: . ... ...ttt

Posicdo da marca de homologagao: .........oiuiiu it

PN 1 101 v N
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22.  Apresenta-se em anexo a lista de documentos do processo de homologacio depositado junto da entidade que
concedeu a homologagio e que podem ser obtidos mediante pedido.

() Nuamero distintivo do pais que procedeu a concessdo/extensdo/recusa/revogacio da homologacdo (ver disposi¢des de homologagdo
no texto do regulamento).

() Riscar o que ndo ¢ aplicdvel.

()  Tal como definido na Resolug¢do consolidada sobre a construgdo de veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.7, ponto
2 — https:/[unece.org[transport/vehicle-regulations/wp29/resolutions.
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1.1.

1.2.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2.

3.3.

)

Apéndice 1 (*)

Lista de informacdes relativas 3 montagem de um dispositivo ou componente mecinico de engate
concebido para um modelo de veiculo especifico

Descri¢do do modelo de veiculo:

Marca ou designacdo comercial do veiculo;

Modelos ou designagdes comerciais dos veiculos que constituem o modelo de veiculo, se disponiveis.
Massas do veiculo trator e do veiculo rebocado:

Massas maximas admissiveis do veiculo trator e do veiculo rebocado;

Distribui¢do da massa mdxima admissivel do veiculo trator entre os eixos;

Carga vertical maxima admissivel a exercer sobre a esfera ou gancho de engate do veiculo trator;

Condicdo de carga em que deve ser medida a altura da esfera de tragdo dos veiculos da categoria M, (ver anexo 7,
apéndice 1, ponto 2).

Especificagdo dos pontos de fixagdo:

Pormenores e/ou desenhos dos pontos de montagem do dispositivo ou componente e de quaisquer adicionais barras
de reforco, suportes de fixagdo, etc., necessirios a uma fixagio segura do dispositivo ou componente mecanico de
engate ao veiculo trator;

O fabricante do veiculo deve especificar:
a) O ntmero e a localizagdo dos pontos de fixagdo do dispositivo de engate no veiculo a motor;
b) O balango médximo admissivel do ponto de engate;

¢)  Aaltura do ponto de engate acima do pavimento da estrada conforme especificado no anexo 7, ponto 1.1.1, e a
altura do ponto de engate em relagdo aos pontos de fixagdo do engate.

Para cada ponto de fixacdo deve ser especificado o seguinte (se aplicavel):

a) A localizagdo de cada furo a perfurar no quadro ou na carrocaria do veiculo (especificagio do didmetro
maximo a ser perfurado);

b)  Alocalizagdo e a dimensdo dos furos pré-perfurados (especificagio do didmetro do furo);
¢)  Alocalizagio e a dimensdo das porcas prisioneiras ou pernos (especificagdo da dimensdo do fio, qualidade);
d) O material a utilizar para a montagem (por exemplo, pernos de seguranga, anilhas, etc.);

¢)  Qualquer ponto de montagem adicional a utilizar para a fixagdo de dispositivos de engate (por exemplo,
olhais);

A pedido do(s) requerente(s) de um dispositivo ou componente mecénico de engate concebido para um modelo de veiculo especifico,
as informagdes devem ser fornecidas pelo fabricante do veiculo, quer diretamente, quer por intermédio da entidade homologadora
constante do presente anexo 2 que tenha concedido a homologagdo, em conformidade com o Regulamento n.° 55, se disponivel.
Neste dltimo caso, o fabricante do veiculo deve comunicar previamente ao fabricante do dispositivo de engate o niimero do
certificado de homologagdo correspondente.

No entanto, essa informagdo ndo deve ser fornecida para outros fins além dos de homologagio nos termos do Regulamento n.° 55.
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f) As especificagdes das dimensdes devem ser efetuadas com uma exatiddo de, pelo menos, £1 mm;

g) O fabricante do veiculo pode determinar outras especificagdes no que respeita a montagem do dispositivo de
engate (por exemplo, dimensdo e espessura das placas de suporte).

4. Nome e endereco do fabricante do veiculo:
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ANEXO 3

Exemplo de disposicio da marca de homologagio

A

alz

L

55R - 03 2439 =

a = 8§ mm minimo

O dispositivo ou componente mecénico de engate, ou veiculo, que exiba a marca de homologagio acima é um dispositivo
ou componente homologado nos Paises Baixos (E 4), com o nimero de homologagdo 2439, que cumpre os requisitos da
série 03 de alteracdes ao presente regulamento.

Nota: O nimero de homologagdo e os simbolos adicionais sdo colocados junto do circulo, por cima, por baixo, a direita
ou a esquerda da letra «E». Os algarismos que compdem o nimero de homologacio devem ficar do mesmo lado da
letra «E», orientados para o mesmo sentido. Ndo deve utilizar-se numerac¢io romana no niimero de homologagio,
para evitar confusdo com outros simbolos.
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ANEXO 4

Exemplos de disposicdes de marcacdes dos valores caracteristicos

1. Todos os dispositivos ou componentes mecanicos de engate devem ser marcados segundo a classe de dispositivo ou
componente a que pertencem. Além disso, deve existir uma marcagdo que indique a capacidade quanto a valores
caracteristicos, conforme definido no ponto 2.11 do presente regulamento.

1.1. A altura de todas as letras e niimeros ndo deve ser menor do que a do niimero de homologacio, ou seja, a/3, sendo «a»
igual a 8 mm no minimo.

1.2. Os valores caracteristicos aplicdveis a cada dispositivo ou componente devem ser marcados conforme se mostra no
quadro seguinte (ver também ponto 7.3 do presente regulamento):

Quadro 1

Valores caracteristicos relevantes a marcar nos dispositivos ou componentes de engate

. . . - Valores caracteristicos a marcar
Descri¢do do dispositivo ou componente mecanico

de engate

Classe D D. S U \Y

Esferas de engate e suportes de tragdo (ver
anexo 5, ponto 1, do presente regulamento)

*

Cabecas de engate

Engates de lanca

Olhais de lanca (*)

Lancas de tracido (**)

* | b | %
LR D P D S
* (% | | %

Barras de tracdo

Pratos de engate

Cabecotes de engate

X6 |6 ||| |6 | %
L P D D D D S SR

*
Engates de gancho * * * * *

() Para os dispositivos ou componentes de engate que pertencam a mais de uma classe, hi que especificar os valores
caracteristicos de cada classe.
(**) As lancas articuladas devem, além disso, ter o valor A, marcado na placa.

Placas de montagem de pratos de engate

Exemplos: A marcagdo C50-X D130 D90 S1000 V35 identificaria um engate de langa ndo normalizado da
classe C50-X com um valor méaximo D de 130 kN, um valor D, mdximo admissivel de 90 kN, uma
massa vertical estdtica mdxima admissivel de 1 000 kg e um valor V médximo admissivel de 35 kN.

A marcagdo A50-X D20 S120 identificaria um suporte de tragdo normalizado com esfera de engate da
classe A-50-X, com um valor mdximo D de 20 kN e uma massa vertical estdtica mdxima admissivel de
120 kg.
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1.1.

1.2.

1.3.

ANEXO 5

Requisitos aplicdveis aos dispositivos ou componentes mecinicos de engate

Esferas de engate e suportes de tragdo

Os requisitos indicados nos pontos 1.1 a 1.5 do presente anexo sdo aplicdveis a todas as esferas de engate e
suportes de tragdo da classe A. O ponto 1.6 indica requisitos adicionais que devem ser cumpridos pelas esferas de
engate normalizadas de 50 mm de didmetro e com fixa¢do aparafusada do tipo flange.

As esferas de engate da classe A devem ser conformes a figura 2 quanto a sua forma e dimensdes exteriores.
Figura 2

Esfera de engate da classe A

el17£2
—
NS
2/
=
\
s
&
15
min
32 -
min
R 3min 1/ 029

" O raio de ligacdo entre a esfera e a haste deve ser tangencial a haste e a superficie horizontal inferior da esfera
de engate.

2 VerISOJR 468 ¢ ISO 1302, o ndmero de rugosidade N9 refere-se a um valor Ra de 6,3 pm.

A forma e as dimensdes dos suportes de tragdo devem cumprir os requisitos indicados pelo fabricante do veiculo
no tocante aos pontos de fixacdo e aos dispositivos ou componentes adicionais de montagem (ver anexo 2,
apéndice 1).

Esferas de engate amoviveis:

No caso de esferas de engate ou componentes amoviveis cuja fixacdo ndo é aparafusada, por exemplo da classe
A50-X, o ponto de ligagdo e o seu mecanismo de bloqueio devem ser dimensionados de modo a garantir uma
ligacdo mecanica efetiva.

No caso de uma esfera de engate ou componente amoviveis suscetiveis de serem homologados separadamente e
destinados a utilizagdo com uma variedade de suportes de tragdo para diferentes aplicagdes em veiculos, por
exemplo, da classe A50-X, o espaco livre quando a esfera estd ligada ao suporte de tragdo deve ser o que é
indicado no anexo 7, figura 25.
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1.4, Dispositivos de engate retrateis (engates que podem ser recolhidos sem serem desmontados)

Um dispositivo de engate retrtil deve ser concebido para ser bloqueado mecanicamente na posicio de servigo.
Caso seja rebatido manualmente, a for¢a de acionamento ndo deve exceder 20 daN. O curso deve ser limitado por
batentes mecanicos.

1.5. As esferas de engate e os dispositivos de tragio devem poder cumprir os requisitos dos ensaios estabelecidos no
anexo 6, pontos 3.1 ou 3.10, a escolha do fabricante. Contudo, os requisitos constantes dos pontos 3.1.7 e 3.1.8
continuam a ser aplicaveis.

1.6. Requisitos especiais relativos a esferas de engate normalizadas e suportes de tracio do tipo flange das
classes A50-1 a A50-5, inclusive:

1.6.1.  As dimensdes das esferas de engate e suportes de tracdo do tipo flange da classe A50-1 devem ser as indicadas na
figura 3 e no quadro 2;

1.6.2.  As dimensdes das esferas de engate e suportes de tracdo do tipo flange das classes A50-2, A50-3, A50-4 e A50-5
devem ser as indicadas na figura 4 e no quadro 2;

1.6.3.  Asesferas de engate e suportes de tracdo do tipo flange das classes A50-1 a A50-5, inclusive, devem ser adequadas
e ensaiadas para os valores caracteristicos indicados no quadro 3.

Figura 3
Dimensdes das esferas de engate normalizadas do tipo flange da classe A50-1

(ver quadro 2)
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Figura 4
Dimensdes das esferas de engate normalizadas do tipo flange das classes A50-2 a A50-5

(ver quadro 2)
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1.7.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

Quadro 2

Dimensdes das esferas de engate normalizadas do tipo flange, em mm

(ver figuras 3 e 4)

Classe A50-1 A50-2, A50-4 A50-3, A50-5 Observagdes
e 90 83 120 +0,5
e, - 56 55 +0,5
d, 17 10,5 15 H13
f 130 110 155 +6,0 -0
g 50 85 90 +6,0 -0
c 15 15 15 max.
1 55 110 120 5,0
h 70 80 80 +5,0
Quadro 3

Valores caracteristicos minimos relativos a esferas de engate normalizadas do tipo flange

Classe A50-1 A50-2 A50-3 A50-4 A50-5
D 17 20 30 20 30
S 120 120 120 150 150

D= valordeD (kN)

S= massa estatica (kg)

Os fabricantes de esferas de engate e suportes de tragdo destinados a montagem no mercado pés-venda que ndo
tenham qualquer ligagdo com o fabricante do veiculo em causa devem ter conhecimento dos requisitos para
articulagdo do engate previstos no ponto 2 do presente anexo e devem cumprir os requisitos apropriados
constantes do anexo 7 do presente regulamento.

Cabegas de engate

As cabegas de engate da classe B50 devem ser concebidas de modo que possam ser utilizadas com seguranga com
as esferas de engate descritas no ponto 1 do presente anexo e, consequentemente, manter as caracteristicas
prescritas.

As cabecas de engate devem ser projetadas de modo a garantir um engate seguro, tendo igualmente em conta o
desgaste dos dispositivos de engate.

As cabegas de engate devem poder cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.2.

Nenhum dispositivo adicional (por exemplo, de travagem, de estabilizacdo, etc.) deve ter quaisquer efeitos
negativos sobre a ligagdo mecanica.

Se ndo estiver fixada ao veiculo, a cabega de engate deve poder rodar horizontalmente, pelo menos, 90° para cada
um dos lados do eixo da esfera de engate e da respetiva fixacdo descritos no ponto 1 do presente anexo. Em
simultaneo, deve haver um angulo de movimentagio livre na vertical de 20° para cima e para baixo da horizontal.
Em conjugacio com o angulo de rotagdo horizontal de 90°, deve igualmente ser possivel uma oscilagio de 25° em
ambos os sentidos em torno do eixo horizontal. A articulagio em seguida especificada deve ser possivel em todos
os angulos de rotagdo horizontal:

a)  Oscilacdo vertical de £15° com oscilagdo axial de £25°;

b)  Oscilagdo axial de £10° com oscilagdo vertical de £20°.
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3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

Engates de lanca

Os requisitos constantes dos pontos 3.1 a 3.6 do presente anexo sdo aplicdveis a todos os engates de langa da
classe C50. Os requisitos adicionais que devem ser cumpridos pelos engates de langa normalizados das classes
C50-1 a C50-6 constam do ponto 3.7 do presente anexo.

Requisitos de desempenho — todos os engates de langa devem poder cumprir os requisitos dos ensaios previstos
no anexo 6, ponto 3.3.

Olhais de lanca adequados — os engates de lanca da classe C50 devem ser compativeis com todos os olhais de
lanca e engates da classe D50 com as caracteristicas especificadas.

Copo de engate

Os engates de lanca da classe C50 devem possuir um copo de engate, concebido de modo a guiar os olhais de
lanca adequados para o engate.

Se o copo de engate, ou uma peca que o suporte, puder rodar em torno do eixo vertical, deve colocar-se
automaticamente na posi¢do normal e, com o cabecote de engate aberto, fixando-se efetivamente nessa posicio, a
fim de permitir um guiamento satisfatério do olhal de langa durante o processo de engate.

Se o copo de engate, ou a peca que o suporta, puder rodar em torno do eixo transversal horizontal, a articulagio
que permite a rotagdo deve ser mantida na sua posi¢io normal por um momento bloqueador. Esse momento
bloqueador deve ser suficiente para impedir que uma forca de 200 N, atuando verticalmente no sentido
ascendente no topo do copo de engate, desloque a articulagdo da sua posicdo normal. O momento bloqueador
deve ser superior ao que é gerado pelo acionamento da alavanca manual descrita no ponto 3.6 do presente anexo.
Deve ser possivel levar manualmente o copo de engate a sua posicdo normal. S6 sdo admitidos copos de engate
que rodem em torno do respetivo eixo transversal horizontal se a massa suportada S e o valor V ndo forem
superiores a 50 kg e 5 kN, respetivamente.

Se o copo de engate, ou a pega que o suporte, rodar em torno do eixo longitudinal, a rotagdo deve ser impedida
por um momento bloqueador de, pelo menos, 100 Nm.

As dimensdes minimas exigidas para o copo de engate dependem do valor D do engate:

Valor D < 18 kN — largura 150 mm, altura 100 mm;
Valor D > 18 kN < 25 kN — largura 280 mm, altura 170 mm;
Valor D > 25 kN — largura 360 mm, altura 200 mm;

As arestas exteriores do copo de engate podem ser arredondadas.

Sdo permitidos copos mais pequenos para os engates de lanca da classe C50-X se a sua utilizagdo for limitada a
reboques de eixo central de massa médxima admissivel inferior ou igual a 3,5 toneladas ou se, por razdes técnicas,
for impossivel a utilizagdo de um copo de engate do quadro acima e se, além disso, houver circunstincias
especiais, tais como auxilios visuais, para assegurar uma execug¢do segura do processo de engate automatico, e se
o campo de aplicacdo for restringido na homologa¢do, em conformidade com a informagio fornecida pelo
fabricante do engate no formuldrio de comunicagdo constante do anexo 1.

Articulacdo minima do olhal de lanca engatado

O olhal de langa, quando engatado num engate de langa, mas ndo montado num veiculo, deve ter os graus de
articulagdo indicados em seguida. Se parte da articulagdo for constituida por uma articulagio especial

(s6 para engates de langa da classe C50-X), o 4mbito de aplicagdo, indicado no formuldrio de comunicacio
constante do anexo 1, deve ser limitado aos casos mencionados no anexo 7, ponto 1.3.8. Os componentes
flexiveis que fagam parte da articulagio nio sdo considerados uma articulagdo especial.
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3.4.1.  £90° horizontalmente em torno do eixo vertical, a partir do eixo longitudinal do veiculo (ver figura 5).

Figura 5

Rotacio horizontal do olhal de langa engatado

Eixo longitudinal do veiculo trator

3.4.2.  £20° verticalmente em torno do eixo transversal, em relagdo ao plano horizontal do veiculo (ver figura 6).

Figura 6

Rotagdo vertical do olhal de langa engatado

20°m

Plano horizontal
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3.4.3.

3.5.

3.6.

3.6.1.

3.6.2.

3.7.

3.7.3.

+25° de rotacdo axial em torno do eixo longitudinal, em relagdo ao plano horizontal do veiculo (ver figura 7).
Figura 7

Rotacio axial do olhal de langa engatado

Plano horizontal

Bloqueio para impedir o desengate intempestivo:

Na posigio fechada, o cabecote de engate deve estar bloqueado por meio de dois dispositivos mecanicos de
bloqueio efetivo, de forma que um se mantenha bloqueado em caso de avaria do outro.

A posigdo fechada e bloqueada do engate deve ser claramente indicada no exterior por um dispositivo mecanico.
Deve ser possivel confirmar a posi¢do do indicador, pelo tato, por exemplo as escuras.

O dispositivo mecanico de indicacdo deve indicar o acionamento de ambos os dispositivos de bloqueio (condigdo
cumulativa).

Contudo, € suficiente a indica¢do do acionamento de apenas um dos dispositivos de bloqueio se o acionamento do
segundo dispositivo de bloqueio for inerente a prépria concecdo do sistema.

Dispositivos de abertura

Alavancas manuais

As alavancas manuais devem ser concebidas de modo a poderem ser facilmente utilizadas e a terem a extremidade
arredondada. O engate ndo deve apresentar, perto da alavanca manual, arestas vivas ou pontos suscetiveis de
causar entalamento, que possam ocasionar ferimentos durante o acionamento do engate. A forca necessaria para
desbloquear o engate, medida sem o olhal de lanca, ndo deve exceder 250 N na perpendicular a alavanca manual,
no sentido de acionamento.

Comando a distancia

No caso de instalagdes com comando a distancia, ¢ aplicdvel o ponto 12.3.6 do anexo 5.

Requisitos especiais para os olhais de lanca normalizados das classes C50-1 a C50-6:

A rota¢do do olhal de lanca em torno do eixo transversal deve ser conseguida através da forma esférica do
cabegote de engate (e ndo através de uma articulagio);

As cargas dindmicas de tracdo e compressio segundo o eixo longitudinal devidas a folga existente entre o cabecote
de engate e o olhal de lanca devem ser atenuadas mediante dispositivos de mola efou amortecedores (exceto classe
C50-1).

As dimensdes devem ser as indicadas na figura 8 e no quadro 4.
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3.7.4.  Os engates devem ser adequados e ensaiados para os valores caracteristicos indicados no quadro 5.
Figura 8

Dimensdes dos engates de lanca normalizados (em mm)

(ver quadro 4)

250
max

45
0,5a %

Quadro 4
Dimensdes dos engates de lanca normalizados (em mm)

(ver figura 8)

Classe C50-1 C50-2 C50-3 C50-4 C50-5 ggg:; Observacdes
el 83 83 120 140 160 160 £0,5
e2 56 56 55 80 100 100 +0,5
d1 - 54 74 84 94 94 max.
d2 10,5 10,5 15 17 21 21 H13

f 110 110 155 180 200 200 +6,0-0
g 85 85 90 120 140 140 £30

a 100 170 200 200 200 200 +20,0-0
b 150 280 360 360 360 360 +20,0-0
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Classe C50-1 C50-2 C50-3 C50-4 C50-5 g;g:? Observagdes
c 20 20 24 30 30 30 max.
h 150 190 265 265 265 265 max.
I - 150 250 300 300 300 max.
12 150 300 330 330 330 330 max.
13 100 160 180 180 180 180 20,0
T - 15 20 35 35 35 max.

Quadro 5
Valores caracteristicos minimos para engates de lanca normalizados

Classe C50-1 C50-2 C50-3 C50-4 C50-5 C50-6 C50-7
D 18 25 70 100 130 190 190
D, 18 25 50 70 90 120 130
N 200 250 650 900 1,000 1,000 1,000
\% 12 10 18 25 35 50 75

D =valordeD (kN)

D. =valor de D (kN) para aplica¢des em reboque de eixo central

S = carga vertical estdtica no engate (kg)

V  =valordeV (kN)

Olhais de lanca

4.1. Requisitos gerais para olhais de langa da classe D50:

Todos os olhais de lanca da classe D50 devem cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.4.

Os olhais de langa da classe D50 destinam-se a ser utilizados com engates de langa C50. Os olhais de langa ndo
devem poder rodar axialmente (visto os respetivos engates poderem rodar).

Caso os olhais de lanca da classe D50 sejam equipados com mangas, estas devem respeitar as dimensdes indicadas
na figura 9 (ndo autorizadas para a classe D50-C) ou na figura 10. As mangas ndo devem ser soldadas aos olhais de
lanca. Os olhais de langa da classe D50 devem ter as dimensdes indicadas no ponto 4.2. A forma da haste dos
olhais de langa da classe D50-X deve ser limitada pela forma representada na figura 11 e a uma distancia de
210 mm do centro do olhal, a altura «<h» e a largura «<b» devem situar-se dentro dos limites indicados no quadro 6.

ELL http://data.europa.eu/elijreg[2026/275/0j

31/76



PT JO L de 25.2.2026

Figura 9

Manga com ranhura para olhais de lanca da Classe D50
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Figura 10

Manga sem ranhura para olhais de langa da Classe D50-C
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Quadro 6

Dimensdes dos olhais de langa D50-A e D50-X

(ver figura 11)

Classe h (mm) b (mm)
D50-A 65 +2/-1 60 +2/-1
D50-X 80 max. 62 max.

Quadro 7

Valores caracteristicos minimos para olhais de lanca normalizados

Classe D D, S \%
D50-A 130 90 1000 30
D50-B 130 90 1000 25
D50-C 190 120 1000 50
D50-D 190 130 1000 75
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4.2. Requisitos especiais para olhais de lanca da Classe D50:

4.2.1.  Os olhais de lanca das classes D50-A e D50-X devem ter as dimensdes indicadas na figura 11.
Figura 11
Dimensdes dos olhais de lanca das classes D50-A e D50-X

(ver quadro 6)
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Os olhais de lanca da classe D50-B devem ter as dimensdes indicadas na figura 12

4.2.2.
Figura 12
Dimensdes dos olhais de lanca da classe D50-B

(ver outras dimensdes na figura 11)

X 60d10
_,. ......... i S _f_._M45x3
i, 210% <157
i 230% —i [+—12 245 -
« —_— >
) ._1_. I PNy
@} 119
60'7 v -
0807 ]
Olhal de langa

Base de langa

12
Q] H ” %,,_BXA'S

/

110 | |—13xd5°
R5 max
70,6 £0,1 R1,0
entre placas méx.
- 70,6392 173
entre placas

ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/275]0j

34/76



JO L de 25.2.2026 PT

4.2.3.

4.2.4.

4.3.

4.4.

4.4.1.

4.4.2.

Os olhais de lanca das classes D50-C e D50-D devem ter as dimensdes indicadas na figura 13.
Figura 13
Dimensdes dos olhais de langa das classes D50-C e D50-D

(ver outras dimensdes na figura 11)

|'—'|934

217

1 Para os olhais de lanca da classe D50-D, esta dimensdo deve ser «80 méx.»

Os olhais de lanca das classes D50-C e D50-D devem ser equipados com mangas sem ranhura, com as dimensdes
indicadas na figura 10.

Valores da carga para olhais de langa normalizados

Os olhais de langa normalizados e os meios de fixacdo devem ser adequados e ensaiados para as cargas
especificadas no quadro 7.

Requisitos gerais para olhais de langa toroidais da classe L:

Os olhais de lanca toroidais da classe L destinam-se a ser utilizados com engates de gancho da classe K.

Quando utilizados com um engate de gancho da classe K, devem cumprir os requisitos de articulagdo estabelecidos
no ponto 10.2 do presente anexo.

ELL http://data.europa.eu/elijreg[2026/275/0j 35/76



PT

JO L de 25.2.2026

4.4.3.  Os olhais de langa toroidais da classe L devem ter as dimensdes indicadas na figura 14 e no quadro 8.
Figura 14
Dimensdes dos olhais de lanca toroidais da classe L
(ver quadro 8)
|
50 max
4.4.4.

Os olhais de langa toroidais da classe L devem cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.4,
devem ser adequados para os valores caracteristicos constantes do quadro 9.

Quadro 8
Dimensdes dos olhais de lanca toroidais da classe L (em mm)

(ver figura 14)

Classe L1 L2 L3 L4 L5 Observacdes
68 +1,6/-0,0 76,2 £0,8 76,2 0,8 76,2+0,8 68 +1,6/-0,0
41,2+0,8 41,2+0,8 41,2+0,8 41,2+0,8 41,2+0,8
70 65 65 65 70 min.
Quadro 9
Valores caracteristicos para olhais de langa toroidais da classe L

Classe L1 L2 L3 L4 L5
D kN 30 70 100 130 180
D. kN 27 54 70 90 120
S kg 200 700 950 1000 1000
V kN 12 18 25 35 50
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

6.1.

6.2.

Langas de tracdo

As langas de tracdo da classe E devem cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.6.

As langas de tracdo podem ser equipadas quer com cabegas de engate, em conformidade com o ponto 2, quer com
olhais de langa, em conformidade com o ponto 4 do presente anexo, para permitir a ligagdo ao veiculo trator. As
cabecas de engate e os olhais de langa podem ser fixados por parafusos, pernos ou soldadura.

Dispositivos de regulacio da altura para lancas de tragdo articuladas

As langas de tragdo articuladas devem estar equipadas com dispositivos para regular a lanca de tracdo a altura do
dispositivo de engate ou do copo de engate. Esses dispositivos devem ser concebidos de modo que a lanca possa
ser regulada por uma tnica pessoa, sem necessidade de ferramentas ou de qualquer outras ajudas.

Os dispositivos de regulagdo da altura devem permitir subir ou descer os olhais de lanca ou as esferas de engate,
pelo menos, 300 mm a partir da posi¢do horizontal acima do solo. Dentro desta amplitude, a langa deve ser
reguldvel de modo continuo ou por escaldes maximos de 50 mm, medidos no olhal de langa ou na esfera de
engate.

Os dispositivos de regulagdo da altura ndo devem interferir com a facilidade de movimento da langa de tragdo uma
vez engatada.

Os dispositivos de regulacio da altura ndo devem interferir com a agdo do travio de inércia, se o houver.

No caso de langas de tracio combinadas com travdes de inércia, a distincia entre o centro do olhal de langa e a
extremidade da haste livre do mesmo néo deve ser inferior a 200 mm na posi¢do de aplicacdo do travdo. Com a
haste do olhal de lanca totalmente inserida, a distincia ndo deve ser inferior a 150 mm.

As langas de tragdo utilizadas em reboques de eixo central devem possuir, em relacio as forcas laterais, pelo menos
metade do momento resistente que possuem em relagio as forgas verticais.

Barras de tracio

As barras de tragdo da classe F devem cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.3.

A disposigdo dos furos para montagem de engates de langa normalizados da classe C deve estar em conformidade
com a figura 15 e o quadro 10 seguinte.
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6.3. As barras de tragdo ndo devem ser soldadas ao quadro, a carrogaria ou a qualquer outra parte do veiculo.
Figura 15
Dimensdes de montagem dos engates de langa normalizados

(ver quadro 10)
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Quadro 10
Dimensdes de montagem dos engates de lanca normalizados (em mm)
(ver figura 15)
C50-6 ~
Classe C50-1 C50-2 C50-3 C50-4 C50-5 C50-7 Observagdes
el 83 83 120 140 160 160 +0,5
e2 56 56 55 80 100 100 +0,5
d1 - 55 75 85 95 95 +1,0/-0,5
d2 10,5 10,5 15 17 21 21 H13
T - 15 20 35 35 35 max.
F 120 120 165 190 210 210 min.
G 95 95 100 130 150 150 min.
L1 - 200 300 400 400 400 min.
7. Pratos de engate e cunhas de guiamento

Os requisitos estabelecidos nos pontos 7.1 a 7.7 sdo aplicveis a todos os pratos de engate da classe G50.

No ponto 7.9 sdo indicados requisitos adicionais que devem ser cumpridos pelos dispositivos de engate
normalizados.

As cunhas de guiamento devem cumprir os requisitos referidos no ponto 7.8.

7.1. Cabegotes de engate adequados

Os pratos de engate da classe G50 devem ser projetados de modo a poderem ser utilizados com cabegotes de
engate da classe H50 e a apresentarem, em conjunto com eles, as caracteristicas especificadas.
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7.2. Guias

PT

Os pratos de engate devem estar equipados com uma guia que assegure uma ligacdo segura e firme do cabecote. A
largura da entrada da guia de pratos de engate para 50 mm de didmetro normalizados deve ser, no minimo, de

350 mm (ver figura 16).

No que diz respeito aos pratos de engate pequenos nio normalizados da classe G50-X, e com um valor D mdximo
de 25 kN, a largura da entrada deve ser de, pelo menos, 250 mm.

Figura 16

Dimensdes dos pratos de engate normalizados
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Para utilizacdo das cunhas de guiamento, medir a dimensdo, de referéncia K = 137 £3 mm, 32 mm abaixo da

superficie superior e a uma distancia de 200 mm do eixo transversal do engate.

O angulo de entrada E de 40° +1°/-0° deve ser mantido numa distdncia minima de 360 mm a partir do eixo

transversal do engate. A largura de entrada minima de 350 mm pode ser obtida para além desta distancia
aumentando o 4ngulo de entrada até conter, no mdximo, um angulo de 120°, como mostra a linha ponteada.
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' Podem ser usados furos de montagem oblongos 23 +2 mm x 17 +2 mm/-0 mm ou furos de montagem
circulares com didmetro 17 +2 mm/-0 mm.

4 Quando se utilizam furos oblongos ou furos com didmetro > 18 mm, devem-se utilizar anilhas de 40 mm de
didmetro e 6 mm de espessura, ou meios de igual resisténcia, por exemplo, uma chapa plana de aco.

Figura 16-A
Tolerincias para os furos de montagem das placas de montagem da classe J para pratos de engate

(ver ponto 9.1 do presente anexo)
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Quadro 11

Dimensdes dos pratos de engate normalizados, em mm

(ver figura 16)

Classe

G50-1

G50-2

G50-3

G50-4

G50-5

G50-6

H

140-159

160-179

180-199

200-219

220-239

240-260

7.3.

Articula¢do minima do prato de engate

Com o cabegote engatado, sem que o prato de engate esteja fixado a um veiculo ou a placa de montagem, mas
tendo em conta o efeito dos parafusos de montagem, o engate deve permitir, simultaneamente, os seguintes
valores minimos de articulacio do cabecote de engate:

40/76
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7.3.2.

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

+90° em torno do eixo vertical (ndo ¢ aplicdvel a pratos de engate com guiamento forgado);

+12° em torno do eixo horizontal perpendicular ao sentido da marcha. Este 4ngulo ndo abrange necessariamente
condi¢des de utilizacio fora de estrada.

E permitida uma rotacio axial de até +3° em torno do eixo longitudinal. No entanto, para pratos de engate com
oscilacdo completa, este angulo pode ser excedido desde que um mecanismo de bloqueio permita a limitagdo da
rotacdo a *3°, no maximo.

Dispositivos de bloqueio para impedir o desengate dos pratos de engate

Na posicdo de engatado, o prato de engate deve estar bloqueado por meio de dois dispositivos mecénicos de
bloqueio efetivo, de forma que um se mantenha bloqueado em caso de avaria do outro.

O dispositivo de bloqueio principal deve funcionar automaticamente, mas o dispositivo de bloqueio secundario
pode ser quer automdtico quer de acionamento manual. O dispositivo de bloqueio secunddrio pode ser
concebido para funcionar em conjunto com o dispositivo principal e fornecer um bloqueio mecénico efetivo
adicional ao dispositivo principal. S6 deve ser possivel acionar o dispositivo de bloqueio secundério se o
dispositivo primdrio tiver sido corretamente acionado.

Nio deve ser possivel desbloquear os dispositivos de bloqueio inadvertidamente. A abertura do dispositivo deve
resultar de uma acdo intencional por parte do condutor ou operador do veiculo.

A posigio fechada e bloqueada do engate deve ser claramente indicada visualmente por um dispositivo mecanico e
deve ser possivel verificar a posi¢do do indicador pelo tato, por exemplo, para permitir que essa posicdo seja
verificada na escuriddo. O dispositivo de indica¢do deve indicar o acionamento dos dispositivos de bloqueio
principal e secunddrio; contudo, é suficiente a indicagdo do acionamento de apenas um dos dispositivos de
bloqueio se, nesse caso, o acionamento do segundo dispositivo de bloqueio for simultineo e inerente a prépria
concecdo do sistema.

Dispositivos de acionamento ou mecanismos de desbloqueio

Na posicdo fechada, os dispositivos de acionamento ou mecanismos de desbloqueio ndo devem poder ser
acionados de forma inadvertida ou acidental. O sistema de bloqueio deve ser de natureza tal que requeira uma
agdo consciente, deliberada para abrir o dispositivo de bloqueio, a fim de se acionar o mecanismo de
desprendimento do engate.

Acabamento das superficies

As superficies do prato de engate e dos dispositivos de bloqueio devem ter caracteristicas satisfatrias do ponto de
vista funcional e ser cuidadosamente maquinadas, forjadas, vazadas ou estampadas.

Requisitos de carga

Todos os pratos de engate devem poder cumprir os requisitos dos ensaios descritos no anexo 6, ponto 4.7.
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7.8.

7.8.1.

7.8.2.

7.9.

7.9.1.

7.9.2.

7.9.3.

7.9.4.

Cunhas de guiamento

As dimensdes das cunhas de guiamento para o guiamento for¢ado de semirreboques devem estar em

conformidade com a figura 17.

Figura 17

Dimensdes das cunhas de guiamento montadas sobre molas
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(todas as dimensdes em milimetros)

As cunhas de guiamento devem permitir um engate seguro e adequado e devem ser montadas sobre molas. A
resisténcia da mola deve ser selecionada de modo que seja possivel engatar um semirreboque sem carga e de
modo que, com o semirreboque completamente carregado, a cunha de guiamento se mantenha firmemente em
contacto com os flancos do engate durante a utilizagdo. O prato de engate deve poder ser desengatado com o

semirreboque carregado ou descarregado.

Requisitos especiais para pratos de engate normalizados:

As dimensdes devem ser as indicadas na figura 16 e no quadro 11.

Devem ser adequados e ensaiados para um valor D de 150 kN e um valor U de 20 toneladas.

O desbloqueio deve poder ser efetuado diretamente por meio de uma alavanca manual montada no engate.

Devem ser adequados para o guiamento forcado dos semirreboques por meio de cunhas de guiamento (ver

ponto 7.8).
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8.1.

8.2.

9.1.

9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.1.1.

Cabecotes de engate

Os cabecotes de engate da classe H50 (ISO 337) devem ter as dimensdes indicadas na figura 18.
Figura 18

Dimensdes dos cabecotes de engate da classe H50
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Os cabegotes de engate devem poder cumprir os requisitos de ensaio previstos no anexo 6, ponto 3.9.

Placas de montagem

As placas de montagem da classe ] para pratos de engate normalizados devem ter furos de montagem circulares
posicionados conforme se mostra na figura 16-A. Todavia, os furos de montagem devem ter um didmetro de
17 mm +2,0 mm/-0,0 mm. Os furos devem ser circulares, SEM ranhura (ver figura 16-A).

As placas de montagem para pratos de engate normalizados devem ser adequadas para o guiamento forcado dos
semirreboques (com cunhas de guiamento). As placas de montagem para pratos de engate ndo normalizados que
ndo sejam adequadas para guiamento forgado devem ser convenientemente marcadas.

As placas de montagem para pratos de engate devem poder cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo
6, ponto 3.8.

Engates de gancho

Requisitos gerais aplicdveis a engates de gancho da classe K:

Todos os engates de gancho da classe K devem cumprir os requisitos dos ensaios previstos no anexo 6, ponto 3.5,
e devem estar conformes com os valores caracteristicos constantes do quadro 13.
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10.1.2. Os engates de gancho da classe K devem ter as dimensdes indicadas na figura 19 e no quadro 12. As classes K1 a
K4 correspondem a engates ndo automdticos para utilizacdo em reboques que ndo excedam as 3,5 toneladas de
massa maxima admissivel e as classes KA1 e KA3 correspondem a engates automaticos.

Figura 19

Dimensdes e articulacio dos engates de gancho da classe K
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10.1.3. Um engate de gancho s6 deve ser usado com um olhal de lanca toroidal e, quando utilizado com um olhal de langa
toroidal da classe L, o engate da classe K deve possuir os graus de articulagdo indicados no ponto 10.2 do presente
anexo.

10.1.4. Um engate de gancho da classe K deve ser utilizado com um olhal toroidal, prevendo uma folga minima, ou
liberdade de movimento, de 3 mm e uma folga maxima de 5 mm, quando novos. O fabricante do engate deve
declarar quais os olhais de lanca adequados no formuldrio de comunicacdo constante do anexo 1.

10.2.  Um engate da classe K, quando utilizado com um olhal toroidal da classe L, mas ndo montado num veiculo, deve
ter os seguintes dngulos ndo simultineos de articulagdo (ver também figura 19):

10.2.1. £90° horizontalmente em torno do eixo vertical do engate;

10.2.2. +40° verticalmente em torno do eixo transversal horizontal do engate;

10.2.3. £20° de rotagdo axial em torno do eixo longitudinal horizontal do engate.

10.3.  Os engates de gancho automaticos da classe K devem possuir um copo de engate, concebido de modo que o olhal
de langa seja guiado para o engate.

10.4.  Bloqueio para impedir o desengate intempestivo:

Na posigdo fechada, o engate deve estar bloqueado por meio de dois dispositivos mecanicos de bloqueio efetivo, de
forma que um se mantenha bloqueado em caso de avaria do outro.
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10.5.

A posicdo fechada e bloqueada do engate deve ser claramente indicada no exterior por um dispositivo mecanico.

Deve ser possivel confirmar a posicdo do indicador, pelo tato, por exemplo as escuras.

O dispositivo mecanico de indicagdo deve indicar o acionamento de ambos os dispositivos de bloqueio (condigdo
cumulativa).

Contudo, € suficiente a indica¢do do acionamento de apenas um dos dispositivos de bloqueio se o acionamento do

segundo dispositivo de bloqueio for inerente a prépria concecdo do sistema.

Alavancas manuais

As alavancas manuais devem ser concebidas de modo a poderem ser facilmente utilizadas e a terem a extremidade
arredondada. O engate ndo deve apresentar, perto da alavanca manual, arestas vivas ou pontos suscetiveis de
causar entalamento, que possam ocasionar ferimentos durante o acionamento do engate. A forca necessiria para
desbloquear o engate, medida sem o olhal de langa, ndo deve exceder 250 N na perpendicular a alavanca manual,

no sentido de acionamento.

Quadro 12
Dimensdes dos engates de gancho da classe K

(ver figura 19)

Classe K1 K2 K3 K4 KA1 KA2 KA3 Observacdes
el - 83 83 120 120 140 160 +0,5
e2 - 56 56 55 55 80 100 +0,5
e3 90 - - - - - - +0,5
d2 17 10,5 10,5 15 15 17 21 H13
c 3 3 3 3 3 3 3 min

f 130 175 175 180 180 200 200 max.
g 100 100 100 120 120 140 200 max.
a 45 45 45 45 45 45 45 +1,6/-0,0
L1 120 120 120 120 250 300 300 max.
L2 74 74 63 74 90 90 90 max.
L3 110 130 130 150 150 200 200 max.

Quadro 13
Valores caracteristicos dos engates de gancho da classe K

Classe K1 K2 K3 K4 KA1 KA2 KA3
D kN 17 20 20 25 70 100 130
D. kN - - 17 20 54 70 90

S kg 120 120 200 250 700 900 1000
VKN - - 10 10 18 25 35
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11. Engates especiais do tipo langa — Classe T

11.1.  Os engates especiais do tipo lanca da classe T destinam-se a ser utilizados com conjuntos de veiculos especificos,
por exemplo, com reboques de transporte de automéveis.

Estes veiculos possuem uma configuragdo especial e podem exigir engates de um tipo especial com uma
localizagdo fora do comum.

11.2. A utilizagdo de engates da classe T deve ser limitada aos reboques de eixo central e esta restrigio deve ser
notificada através do formuldrio de comunicagdo constante do anexo 1.

11.3.  Os engates da classe T devem ser homologados como um par e o engate ndo deve poder ser separado sendo numa
oficina, mediante a utiliza¢do de ferramentas que ndo sdo normalmente transportadas no veiculo.

11.4.  Os engates da classe T ndo devem funcionar automaticamente.

11.5.  Os engates da classe T devem cumprir os requisitos de ensaio aplicdveis previstos no anexo 6, ponto 3.3, com
excecdo das disposi¢des constantes do ponto 3.3.4.

11.6.  Os seguintes dngulos minimos e simultineos de articulacio devem ser possiveis com o engate nio instalado no
veiculo, mas montado, e na posi¢do normal correspondente a posicdo de montagem no veiculo:

11.6.1. £90° horizontalmente em torno do eixo vertical;

11.6.2. £8° verticalmente em torno do eixo transversal horizontal;

11.6.3. +3°de rotacdo axial em torno do eixo longitudinal horizontal.

12. Engates de lanca — Classe W

12.1.1. Fazendo parte de uma sequéncia de a¢des automatizada, os engates da classe W devem ligar automatica e
mecanicamente os dois veiculos, e estabelecer a transmissdo da travagem pneumatica e elétrica.

12.1.2. Fazendo parte de uma sequéncia de a¢des automatizada, os engates da classe W devem cortar automaticamente a
transmissdo da travagem pneumatica e elétrica, e desligar mecanicamente os dois veiculos.

12.2.  Os engates da classe W devem cumprir os requisitos de ensaio aplicdveis previstos no anexo 6, ponto 3.3, com
excecdo das disposicdes constantes do ponto 3.3.4. O fecho e quaisquer dispositivos de bloqueio devem ser
ensaiados mediante a aplicacio de uma forca estitica de 0,25 D no sentido da abertura. O ensaio ndo deve
provocar a abertura do fecho. O dispositivo de bloqueio deve estar totalmente operacional apds o ensaio. No caso
de cabegotes de engate cilindricos € suficiente uma forca de ensaio de 0,1 D.

12.3.  Os seguintes angulos minimos e simultaneos de articulagdo devem ser possiveis com o engate ndo instalado no
veiculo, mas montado, engatado, e na posi¢do normal correspondente a posi¢io de montagem no veiculo:

12.3.1. £90° horizontalmente em torno do eixo vertical;

12.3.2. £20° verticalmente em torno do eixo transversal horizontal;

12.3.3. £25° de rotagdo axial em torno do eixo longitudinal horizontal.
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12.4.

12.5.

13.

13.2.1.

13.2.2.

13.2.3.

13.2.4.

13.2.5.

13.2.6.

13.2.7.

13.2.8.

13.2.9.

Os engates da classe W equipados com um comando a distancia devem cumprir os requisitos do ponto 13 do
presente anexo.

Os engates da classe W devem estar equipados com um indicador a distancia nos termos do ponto 13 do presente
anexo.

Dispositivos de indica¢do e comando a distancia

Os dispositivos de indicacdo e comando a distancia s6 sdo permitidos nos engates automaticos de langa e engates
automadticos de prato.

Os dispositivos de indicacdo e comando a distncia ndo devem interferir com a liberdade de movimentos minima
do olhal de lanca engatado ou do semirreboque engatado. Devem estar permanentemente instalados no veiculo.

Todos os dispositivos de indicagdo ou comando a distancia sdo abrangidos pelos ensaios e pela homologacgdo do
dispositivo de engate, em conjunto com todas as pegas dos dispositivos de acionamento e transmissdo.

Indicagdo a distincia

Num processo de engate automdtico, os dispositivos de indicagdo a distidncia devem assinalar visualmente a
posi¢do de fecho e duplo bloqueio do engate, em conformidade com o ponto 13.2.2. Além disso, a posigdo de
abertura pode também ser indicada. Neste caso, a indicagdo deve ser feita em conformidade com o ponto 13.2.3.

O dispositivo de indicagdo a distincia deve ser ativado automaticamente e reposto a zero durante qualquer
processo de abertura ou fecho do engate.

A passagem da posicdo aberta para a posi¢do de fecho e duplo bloqueio deve ser indicada através de um sinal 6tico
verde.

Caso seja assinalada a posigdo aberta e/ou ndo bloqueada, deve ser utilizado um sinal ético vermelho.

Em caso de indica¢do da conclusdo do processo de engate automatico, o indicador a distincia deve assegurar que o
cabegote de engate estd efetivamente na posicdo final de duplo bloqueio.

Nenhuma avaria do sistema de indicacio a distancia deve levar a indicagdo da posi¢do de fecho e bloqueio durante
o processo de engate se a posi¢do final ainda nio tiver sido atingida.

A abertura de um dos dispositivos de bloqueio deve provocar a extingdo do sinal 6tico verde e/ou o aparecimento
do sinal dtico vermelho (se existir).

Devem manter-se os indicadores mecanicos instalados diretamente no préprio dispositivo de engate.

Com o objetivo de evitar distrair o condutor durante a condugio normal, o dispositivo de indicagdo a distancia
deve poder ser desligado, podendo, contudo, ser automaticamente reativado quando o engate for aberto e
fechado novamente (ver ponto 12.2.1).

Quando instalados na cabina de condugio, os dispositivos de indicagdo a distancia devem ser montados dentro do
campo de visio direta do condutor e ser claramente identificados.

Quando instalados no flanco do veiculo, os dispositivos de indicacdo a distancia devem estar identificados de
forma clara e permanente.
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13.3.  Comando a distancia

13.3.1. Se for utilizado um dispositivo de comando a distdncia, conforme estabelecido no ponto 2.8 do presente
regulamento, deve também haver um dispositivo de indicac¢do a distancia, conforme descrito no ponto 13.2.

13.3.2. Deve haver um comando especifico (ou seja, interruptor geral, alavanca ou valvula) que permita a abertura ou o
fecho do engate através do dispositivo de comando a distincia. Se este interruptor geral ndo estiver situado na
cabina de conducfo, deve estar numa posi¢do em que ndo seja facilmente acessivel a pessoas ndo autorizadas, ou
entdo deve poder ser bloqueado. O efetivo acionamento do engate a partir da cabina de condugio s6 deve ser
possivel desde que esteja excluida qualquer hipétese de acionamento inadvertido, por exemplo, através de um
acionamento que requeira o uso das duas méos.

Deve ser possivel verificar se a abertura do engate através do comando a distancia foi ou ndo realizada.

13.3.3. Se o comando a distdncia implicar a abertura do engate por uma forca exterior, deve ser convenientemente
indicada ao condutor a condi¢do em que essa forga exterior atua no engate. Tal ndo serd necessario se a forca
exterior apenas atuar enquanto o comando a distancia estiver em funcionamento.

13.3.4. Se o dispositivo de acionamento para a abertura do engate por comando a distancia estiver montado na parte
exterior do veiculo, deve ser possivel observar a area entre os veiculos atrelados, mas ndo deve, contudo, ser
necessario entrar nesta drea para o acionar.

13.3.5. Um s6 erro de funcionamento ou a ocorréncia de uma tnica avaria no sistema nio deve ocasionar a abertura
acidental do engate durante a condugio normal em estrada. Quaisquer avarias no sistema devem ser indicadas
diretamente ou tornar-se imediatamente evidentes na operagdo seguinte, por exemplo, através de anomalia.

13.3.6. Na eventualidade de uma avaria do comando a distincia, deve haver, pelo menos, uma outra forma de abrir o
engate, em caso de emergéncia. Se esta operagdo requerer a utilizacdo de uma ferramenta, esta tltima deve estar
incluida na caixa de ferramentas do veiculo. Os requisitos do ponto 3.6. do presente anexo ndo se aplicam as
alavancas manuais utilizadas exclusivamente para a abertura do engate em caso de emergéncia.

13.3.7. Os dispositivos de comando a distancia devem estar identificados de forma clara e permanente.
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

ANEXO 6

Ensaio dos dispositivos ou componentes mecinicos de engate

Requisitos gerais dos ensaios

As amostras de dispositivos de engate devem ser submetidas a ensaios de resisténcia e de funcionamento. Os
ensaios devem ser efetuados em relagdo as condi¢des da hipotese mais desfavoravel.

Podem ser levadas a cabo avaliacdes tedricas para determinar as condicdes da hipdtese mais desfavordvel. Os
ensaios fisicos devem ser realizados onde for possivel, mas, exceto indicacdo em contrdrio, a entidade
homologadora ou servigo técnico podem dispensar o ensaio fisico de resisténcia se considerarem que uma
avaliacdo tedrica é suficiente para um componente de concegio simples.

Em todo o caso, as avaliagdes tedricas devem garantir uma qualidade de resultados idéntica a dos ensaios
estticos ou dindmicos. Em caso de divida, prevalecem os resultados dos ensaios fisicos.

Ver também o ponto 4.10 do presente regulamento.

A resisténcia dos dispositivos de engate deve ser verificada através de um ensaio dinimico (ensaio de fadiga). Em
certos casos, pode ser necessario efetuar ensaios estaticos adicionais (ver ponto 3 do presente anexo).

O ensaio dindmico (exceto o ensaio em conformidade com o ponto 3.10 do presente anexo) deve ser realizado
com uma carga aproximadamente sinusoidal (alternada e/ou por impulsos) com um ntimero de ciclos de tensio
adequado ao material. Ndo devem ocorrer fissuras ou roturas.

Nos ensaios estticos prescritos apenas é permitida uma ligeira deformagdo permanente. Salvo indicagdo em
contrdrio, a deformacdo pldstica permanente ap6s a descarga ndo deve ser superior a 10 % da deformacio
méxima medida durante o ensaio. Nos casos em que a medi¢do da deformacio durante os ensaios coloque em
risco a pessoa que os realiza, esta parte do ensaio estatico poderd ser omitida, desde que o mesmo pardmetro
seja testado durante a realizagdo de outros ensaios, tais como o ensaio dindmico.

Nos ensaios dindmicos, as hipdteses de carga sdo baseadas na componente horizontal da forca que se exerce no
eixo longitudinal do veiculo e na componente vertical da forca. Ndo sdo tomadas em consideragio as
componentes horizontais da forca transversais ao eixo longitudinal do veiculo, nem os momentos, desde que
sejam pouco significativos. Esta simplificacdo nio se aplica ao procedimento de ensaio previsto no ponto 3.10
do presente anexo.

Se a concecdo do dispositivo de engate ou a sua fixagdo ao veiculo, ou a fixacdo de sistemas adicionais
(estabilizadores, dispositivos de fecho do engate, etc.) gerar forcas ou momentos adicionais, a entidade
homologadora ou o servico técnico pode requerer ensaios adicionais.

A componente horizontal da forca exercida no eixo longitudinal do veiculo é representada por uma forga de
referéncia determinada teoricamente, o valor D ou D. A componente vertical da forga, se aplicdvel, é
representada pela carga vertical estdtica S, no ponto de engate, e pela carga tedrica vertical V, ou, no caso de
pratos de engate, pela carga vertical estdtica U.

Os valores caracteristicos D, D, S, V e U, em que sdo baseados os ensaios e que estdo definidos no ponto 2.11
do presente regulamento, devem ser obtidos a partir dos elementos fornecidos pelo fabricante no pedido de
homologagdo (ver formuldrios de comunicacdo constantes dos anexos 1 e 2).

Qualquer dispositivo de bloqueio efetivo que seja mantido em posigdo pela resisténcia de uma mola, deverd
permanecer na sua posicdo bloqueada quando submetido a uma forga aplicada na dire¢do menos favoravel e
equivalente a trés vezes a massa do mecanismo de bloqueio.
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2. Procedimentos de ensaio

Caso seja utilizado o procedimento de ensaio previsto no ponto 3.10 do presente anexo, ndo é aplicdvel o
disposto nos pontos 2.1, 2.2, 2.3 ¢ 2.5.

2.1. Para a realizacdo dos ensaios dindmicos e estéticos, a amostra de ensaio deve ser colocada num banco de ensaio
apropriado que disponha de meios adequados para a aplicacio de forgas, de modo que ndo esteja submetida a
quaisquer forcas ou momentos adicionais, para além da forca de ensaio especificada. No caso de ensaios com
cargas alternadas, a diregdo de aplicagio da forca nio se deve desviar mais do que £1° da direcdo especificada.
No caso de ensaios com cargas por impulsos e de ensaios estaticos, o angulo deve ser regulado para a forca de
ensaio mdxima. Tal implica normalmente a existéncia de uma articulagdo no ponto de aplicacdo da forga (ou
seja, o ponto de engate) e de uma segunda articulagdo a uma distancia adequada.

2.2. A frequéncia de ensaio ndo deve exceder 35 Hz. A frequéncia escolhida deve ser bastante diferente das
frequéncias de ressonéncia do conjunto de ensaio, incluindo o dispositivo ensaiado. Em ensaios assincronos, as
frequéncias das duas componentes da forga devem diferir aproximadamente entre 1 % e 3 %, no maximo. Para
dispositivos de engate em ago, o nimero de ciclos de tensio é de 2 x 106. Para dispositivos de engate
fabricados com materiais diferentes do aco, pode ser necessdrio um niimero de ciclos mais elevado. Para
verificagio de uma eventual fissuragio durante o ensaio, deve ser utilizado o método de penetracido dos
liquidos corantes ou outro método equivalente.

2.3. Nos ensaios de cargas por impulsos, a for¢a de ensaio varia entre a forca de ensaio mdxima e uma forga de
ensaio inferior, minima, que ndo poderd ser superior a 5 % da forca de ensaio méxima, salvo indicagdo em
contrdrio nos procedimentos de ensaio especificos.

2.4. Nos ensaios estdticos que ndo abranjam os ensaios especiais indicados no ponto 3.2.3 do presente anexo, a forca
de ensaio deve ser aplicada de forma rdpida e regular, sendo mantida durante, pelo menos, 60 segundos.

2.5. Os dispositivos de engate ou componentes a ensaiar devem normalmente ser montados no banco de ensaio tdo
rigidamente quanto possivel e na posi¢do exata em que serdo utilizados no veiculo. Os dispositivos de fixagdo
devem ser os que forem indicados pelo fabricante ou pelo requerente e devem ser os destinados a fixagdo do
dispositivo ou componente de engate no veiculo efou devem ter caracteristicas mecanicas idénticas.

2.6. Os dispositivos ou componentes de engate devem ser ensaiados sob a forma que corresponde a sua utilizacio
em estrada. Todavia, por decisdo do fabricante, e em acordo com o servico técnico, os componentes flexiveis
podem ser neutralizados, se isso for necessdrio para a execucdo do procedimento de ensaio e se se considerar
que tal ndo ird influenciar anormalmente os resultados.

Os componentes flexiveis que sofrem sobreaquecimento durante estes procedimentos de ensaio acelerados
podem ser substituidos no decurso do mesmo ensaio. As cargas de ensaio podem ser aplicadas por meio de
dispositivos especiais sem folgas.

3. Requisitos de ensaio especificos

Caso seja utilizado o procedimento de ensaio previsto no ponto 3.10 do presente anexo, ndo é aplicdvel o
disposto nos pontos 3.1.1 a 3.1.6.

3.1. Esferas de engate e suportes de tracdo

3.1.1. Os dispositivos mecanicos de engate com esferas de engate podem ser dos seguintes tipos:

a)  Esferas de engate monobloco, incluindo dispositivos com esferas desmontdveis ndo permutaveis (ver
figuras 20-A e 20-B);

b)  Esferas de engate, incluindo pegas desmontéveis (ver figuras 20-C, 20-D e 20-E);

¢)  Suportes de tragdo sem esfera montada (ver figura 20-F).
Figura 20
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Modelos de suportes de tragio e de esferas de engate

Suporte de tragdo e esfera de engate monobloco

Como acima, salvo que a esfera pode ser
desmontada manualmente sem utilizacdo de
ferramentas, por exemplo, uma fixa¢io do tipo
baioneta

Suporte de tragdo com esfera desmontdvel com o
auxilio de ferramentas

Suporte de tragio com esfera com suporte
integrado desmontével: esfera fixada por parafusos
da classe A50, por exemplo

Suporte de tragdo com esfera desmontdvel com o
auxilio de ferramentas

Suporte de tragdo sem esfera montada

3.1.2. O ensaio de base é um ensaio de fadiga dindmico. A amostra de ensaio é constituida pela esfera de engate, pela
haste da esfera e pelas pecas necessdrias para fixagdo do conjunto no veiculo. A esfera de engate e o suporte de
tragdo devem ser rigidamente fixados a um banco de ensaio capaz de aplicar forcas alternadas, na posi¢do exata

de utilizacdo normal.

3.1.3. As posicdes dos pontos de fixagdo da esfera de engate e do suporte de tragdo sdo especificadas pelo fabricante do
veiculo (ver anexo 2, apéndice 1, do presente regulamento).

3.1.4. Os dispositivos submetidos a ensaio devem ser fornecidos com todas as pecas e elementos de projeto que
possam influenciar os critérios de resisténcia (por exemplo, placa de tomadas elétricas, marcagdes, etc.). A
amostra de ensaio deve compreender todas as pegas, incluindo os pontos de fixagdo ou de montagem no
veiculo. A posi¢do da esfera de engate e dos pontos de fixagdo do dispositivo de engate em relagdo a linha de
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referéncia deve ser indicada pelo fabricante do veiculo e referida no relatério de ensaio. Todas as posicdes
relativas dos pontos de fixacdo em relagdo a linha de referéncia devem ser reproduzidas no banco de ensaio,
devendo o fabricante do veiculo trator fornecer ao fabricante do dispositivo de engate todas as informacdes
necessarias a este respeito.

3.1.5. A amostra montada no banco de ensaio deve ser submetida a um ensaio com tensdes alternadas, aplicado a
esfera segundo um 4ngulo conforme o indicado nas figuras 21 ou 22.

O angulo de ensaio deve ser determinado pela posi¢do vertical relativa entre a linha de referéncia horizontal que
passa pelo centro da esfera e uma linha horizontal que passa pelo ponto de fixagio do dispositivo de engate
mais elevado ou mais préximo, num plano horizontal, em relagdo a um plano vertical transversal que passa
pelo centro da esfera. Se a linha do ponto de fixacdo se situar acima da linha de referéncia, o ensaio deve ser
realizado segundo um angulo de a = +15° £1° ¢, caso se situe abaixo da mesma, o ensaio deverd ser realizado
segundo um angulo de a = —15° £1° (ver figura 21). Os pontos de fixagdo a considerar para determinar o
angulo de ensaio devem ser os indicados pelo fabricante do veiculo e que transmitam as maiores forgas de
tracdo a estrutura do veiculo trator.

Este angulo ¢ escolhido de modo a ter em conta a carga vertical estdtica e dindmica e s6 ¢ aplicavel a uma carga
vertical estitica admissivel que ndo exceda:

$=120 xD [N]

Quando a carga vertical estdtica excede a carga calculada acima, o dngulo deve, em ambas as condi¢des, ser
aumentado até 20°.

O ensaio dindmico deve ser realizado com a seguinte forga de ensaio:

Fhs res = i0,6 D

3.1.6. O procedimento de ensaio é aplicdvel aos diferentes tipos de dispositivos de engate (ver ponto 3.1.1 do presente
anexo) da seguinte forma:

3.1.6.1.  Esferas de engate monobloco, incluindo dispositivos com esferas desmontédveis ndo permutdveis (ver figuras
20-A e 20-B).

3.1.6.1.1. O ensaio de resisténcia para os dispositivos indicados nas figuras 20-A e 20-B deve ser realizado de acordo com
os requisitos constantes do ponto 3.1.5.

Figura 21

Angulos de aplicacio da forga de ensaio

Nota: A linha paralela a linha de referéncia passa pelo centro do ponto mais elevado e mais proximo da
montagem do suporte de tragdo no veiculo (ver anexo 6, ponto 3.1.5).
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3.1.6.2.

3.1.6.2.1.

3.1.6.3.

3.1.6.3.1.

3.1.6.3.2.

3.1.6.3.3.

Figura 22

Angulos de aplicacio da forga de ensaio

< »
% >

€max

Nota:  direcdo da forca de ensaio alternada, Fy, s, consoante a localizacdo da linha de referéncia horizontal
que passa pelo centro da esfera relativamente a linha paralela a esta linha de referéncia (ver figura 21).

Esferas de engate com pecas desmontdveis.

Podem definir-se as seguintes categorias:

a)  Suporte de tracdo e esfera (ver figura 20-C);

b)  Suporte de tragdo e esfera com suporte integrado (ver figura 20-D);
¢)  Suporte de tracdo e esfera desmontével (ver figura 20-E);

d)  Suporte de tracdo sem esfera (ver figura 20-F).

O ensaio de resisténcia para os dispositivos ilustrados nas figuras 20-C a 20-F deve ser realizado de acordo com
os requisitos do ponto 3.1.5. As dimensdes «e» e «f» devem ter uma tolerdncia de fabrico de £5 mm e devem ser
indicadas no relatério de ensaio.

O ensaio do suporte de tragdo (ver figura 20-F) deve ser realizado com uma esfera montada (no suporte).
Apenas serdo tidos em conta os resultados dos ensaios relativos ao suporte de tragdo entre os pontos de fixacio
e a superficie de montagem do suporte da esfera.

As dimensdes «e» e «f» devem ter uma tolerancia de fabrico de £5 mm e devem ser indicadas pelo fabricante do
dispositivo de engate.

Dispositivos de engate com dimensdes «e» e «f» varidveis para esferas de engate desmontdveis e permutédveis (ver
figura 22).

Os ensaios de resisténcia para tais suportes de tragdo devem ser realizados de acordo com os requisitos do
ponto 3.1.5.

Se o fabricante e a entidade homologadora ou o servigo técnico chegarem a acordo quanto a configuragdo mais
desfavoravel, basta ensaiar apenas essa configuracio.

Caso contrdrio, devem ser ensaiadas vdrias posi¢des das esferas segundo um programa de ensaio simplificado,
de acordo com o ponto 3.1.6.3.3.

Num programa de ensaio simplificado, o valor de f deve estar compreendido entre um valor f,;, definido e um
valor f,,, ndo superior a 100 mm. A esfera deve estar a uma distancia, em.,, de 130 mm do suporte. Para serem
abrangidas todas as posi¢des possiveis da esfera no campo definido pela distincia horizontal da superficie de
montagem e por toda a gama de valores de f na vertical (f.,;, a f,..x), devem ser ensaiados dois dispositivos:

a)  Um dispositivo com uma esfera na posi¢do superior (fn..); €

b)  Um dispositivo com uma esfera na posi¢io inferior (fu;)-
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O angulo de aplicagio da forca de ensaio variard, positivo ou negativo, consoante a posicdo relativa da linha
horizontal de referéncia do centro da esfera e a linha paralela que passa pelo ponto de fixagdo mais elevado e
mais préximo do dispositivo de engate. Os dngulos a utilizar estdo indicados na figura 22.

3.1.7. No caso de conjuntos de esferas desmontéveis que utilizem solugdes sem parafusos (por exemplo, molas) e de o
aspeto da ligacdo mecanica efetiva ndo ser ensaiado durante o ensaio dinidmico, essas disposi¢des devem ser
submetidas a um ensaio estitico aplicado a esfera ou ao sistema de ligagdo mecanica efetiva numa diregio
apropriada. Se o sistema de ligacio mecanica efetiva retiver a esfera verticalmente, o ensaio estatico deve
consistir na aplicagdo a esfera de uma forga vertical no sentido ascendente equivalente ao valor «D». Se o
sistema de ligacdo mecénica efetiva estiver concebido para uma retengdo horizontal transversal da esfera, o
ensaio estdtico deve consistir na aplicacdio de uma forca nessa direcio equivalente a 0,25 D. Nio deve
verificar-se qualquer rotura do dispositivo de ligagdo mecénica efetiva ou qualquer distor¢do suscetivel de
prejudicar a sua fungdo.

3.1.8. Os pontos de fixagdo para o engate secunddrio referido no ponto 4.8 devem ser capazes de suportar uma forca
esttica horizontal equivalente a 2 D, com um mdximo de 15 kN. Caso exista um ponto diferente de fixacio
para um cabo de separagio, este deve suportar uma forca estitica horizontal equivalente a D.

3.2. Cabegas de engate

3.2.1. O ensaio de base é um ensaio de fadiga em que é utilizada uma forca de ensaio alternada, seguido de um ensaio
esttico (ensaio de elevacdo) para cada amostra de ensaio.

3.2.2. Procede-se a ensaio dindmico com uma esfera de engate da classe A de resisténcia adequada. No banco de
ensaio, a esfera de engate e a cabega de engate devem ser dispostos de acordo com as instrugdes do fabricante e
de um modo que corresponda a sua posi¢do relativa em utilizagdo normal. Nenhuma outra forca extra deve
poder juntar-se a forca de ensaio aplicada a amostra. A forca de ensaio deve ser aplicada segundo a linha que
passa pelo centro da esfera e desce com um angulo de 15° no sentido da retaguarda (ver figura 23). Deve ser
realizado um ensaio de fadiga numa amostra, com a seguinte forga de ensaio:

Fhs res W= io,ﬁ D

Quando a massa mdxima vertical estdtica admissivel S exceder 120 D, entdo o angulo de ensaio deve ser
aumentado para 20°.

Figura 23

Ensaio dindmico

hs res I

3.2.3. Deve também ser efetuado um ensaio estdtico de separacdo. A esfera de engate utilizada para o ensaio deve ter
um didmetro compreendido entre 49,00 e 49,13 mm, a fim de representar uma esfera de engate jd usada. A
forca de separagdo, F,, deve ser aplicada perpendicularmente aos eixos transversal e longitudinal da cabeca de
engate e deve ser aumentada gradual e rapidamente até um valor de:

F, =g (C+S/1000) kN e ser mantida durante 10 segundos.

A cabega de engate ndo se deve separar da esfera, nem qualquer componente da primeira deverd apresentar
qualquer distorcio permanente que possa prejudicar a sua capacidade funcional.
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3.2.4.

3.3.

3.3.3.1.

3.3.3.2.

O(s) ponto(s) de fixacdo do(s) dispositivo(s) de engate secunddrio(s) referido(s) no ponto 4.9 deve(m) suportar
uma forga estdtica equivalente a 2 D, com um mdximo de 15 kN.

Engates de lanca e barras de tracdo

Deve ser realizado um ensaio de fadiga com uma amostra de ensaio. O dispositivo de engate deve estar equipado
com todos os acessorios necessdrios para a sua fixacdo ao veiculo. Quaisquer dispositivos intermédios
colocados entre os engates de langa e a estrutura do veiculo (ou seja, barras de tragio) devem ser ensaiados com
as mesmas forcas que o engate. Ao ensaiar as barras de tragdo destinadas a engates de lanca normalizados, a
carga vertical deve ser aplicada a uma distincia longitudinal do plano vertical dos pontos de fixagdo que
equivalha a posigdo do engate normalizado correspondente.

Engates para langas articuladas (S = 0)

Os ensaios dindmicos devem ser realizados com uma forga horizontal alternada Fy,,, = 20,6 D, atuando segundo
uma linha paralela ao solo e no plano longitudinal médio do veiculo trator e passando pelo centro do cabegote
de engate.

Engates de lanca destinados a reboques de eixo central (S > 0).

Reboque de eixo central com uma massa inferior ou igual a 3,5 toneladas: os engates de langa destinados a
reboques de eixo central com massas inferiores ou iguais a 3,5 toneladas, devem ser ensaiados do mesmo
modo que as esferas de engate e os suportes de tracdo descritos no ponto 3.1 do presente anexo.

Reboque de eixo central com uma massa superior a 3,5 toneladas:

As forcas de ensaio sdo aplicadas a amostra de ensaio segundo as dire¢des horizontal e vertical num ensaio de
fadiga assincrono. O eixo horizontal da forca deve ser paralelo ao solo e estar compreendido no plano
longitudinal médio do veiculo trator, passando pelo centro do cabegote de engate. O eixo vertical da forga deve
ser perpendicular ao eixo horizontal da forga e deve atuar segundo o eixo longitudinal do cabecote de engate.

As disposigdes de fixagdo do engate de lanca e do olhal de lanca no banco de ensaio devem ser idénticas as
previstas para a fixacdo ao veiculo, em conformidade com as instrugdes do fabricante.

Aplicam-se as seguintes forgas de ensaio:

Quadro 14

Forcas de ensaio

Forca de ensaio Valor médio (KN) Amplitude (kN)
Forga horizontal 0 + 0,6 D, (ver nota)
Forga vertical S x g/1000 + 0,6 V (ver nota)

Nota:  No caso de engates de lanca para usos especiais da classe T, estes valores devem ser reduzidos a £0,5 D,
e0,5V.

As componentes vertical e horizontal devem ser de forma sinusoidal e devem ser aplicadas de modo assincrono,
com diferengas de frequéncia entre 1 % e 3 %.

Ensaio estdtico do dispositivo de bloqueio do cabegote de engate

Nos engates de langa ¢ igualmente necessdrio ensaiar o fecho e os dispositivos de bloqueio mediante a aplicagio
de uma forca estitica de 0,25 D, atuando no sentido da abertura. O ensaio ndo deve provocar a abertura do
fecho, nem deve causar quaisquer danos. No caso de cabecotes de engate cilindricos é suficiente uma forca de
ensaio de 0,1 D.
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3.4. Olhais de lanca

3.4.1. Os olhais de lanca devem ser submetidos aos mesmos ensaios dindmicos que os engates de langa. Os olhais de
lanca utilizados unicamente em reboques com langas articuladas que permitem um movimento vertical livre
devem ser submetidos a uma forca alternada, tal como descrito no ponto 3.3.2. Os olhais de langa destinados
também a reboques de eixo central devem ser ensaiados do mesmo modo que as cabegas de engate (ponto 3.2)
para reboques com uma massa C inferior ou igual a 3,5 toneladas e do mesmo modo que os engates de lanca
(ponto 3.3.3.2) para reboques de eixo central com uma massa C superior a 3,5 toneladas.

3.4.2. Os olhais toroidais da classe L devem ser ensaiados conforme descrito nos pontos 3.4.2.1 e 3.4.2.2.

3.42.1. Devem ser sujeitos a um ensaio com cargas por impulsos na configuracio de montagem equivalente a instalacio
existente no veiculo. Procede-se ao ensaio utilizando o engate da classe K. Em alternativa, o dispositivo de engate
pode ser substituido por um gabarito correspondente as mesmas condi¢des, com o acordo da entidade
homologadora ou do servigo técnico.

3.4.2.2.  Sdo submetidos a um ensaio dindmico descrito no ponto 3.4.1 no que diz respeito aos valores caracteristicos
correspondentes do dispositivo de engate da classe K especificados pelo fabricante.

3.4.3. Os ensaios dos olhais de lanca devem ser conduzidos de modo que a forca alternada atue também nas pecas
utilizadas para fixar o olhal a langa de tragdo. Todos os componentes flexiveis intermédios devem ser travados.

3.5. Engates de gancho

3.5.1. Os engates de gancho da classe K devem satisfazer o ensaio dindmico descrito no ponto 3.5.2 do presente
anexo.

3.5.2. Ensaio dindmico:

3.5.2.1. O ensaio dindmico deve ser um ensaio com cargas por impulsos utilizando um olhal toroidal da classe L e com
o engate montado como no veiculo e com todas as pecas necessdrias para instalacdo no veiculo. Todavia, os
componentes flexiveis podem ser neutralizados com o acordo da entidade homologadora ou do servigo técnico.

3.5.2.2.  Osengates de gancho destinados a reboques com langas articuladas, em que a carga vertical exercida no engate S
é zero, devem ser ensaiados da mesma forma, tal como descrito no ponto 3.3.2.

3.5.2.3.  Engates de gancho destinados a reboques de eixo central (S > 0):

3.5.2.3.1. Os engates de gancho destinados a reboques de eixo central até 3,5 toneladas devem ser ensaiados do mesmo
modo, conforme descrito no ponto 3.1 do presente anexo.

3.5.2.3.2. Os engates de gancho destinados a reboques de eixo central acima de 3,5 toneladas devem ser ensaiados
conforme descrito no ponto 3.3.3.2 do presente anexo.

3.5.3. Ensaio estatico do dispositivo de bloqueio do engate

Nos engates de gancho é igualmente necessdrio ensaiar o fecho e os dispositivos de bloqueio mediante a
aplicacdo de uma forca estitica de 0,6 D, atuando no sentido da abertura. O ensaio ndo deve provocar a
abertura do fecho. O dispositivo de fecho ou de bloqueio deve estar operacional apds o ensaio.

3.6. Langas de tracdo

3.6.1. As langas de tragdo devem ser ensaiadas do mesmo modo que os olhais de langa (ver ponto 3.4). A entidade
homologadora ou o servico técnico podem dispensar um ensaio de fadiga, no caso de a conce¢do simples de
um compornente tornar possivel a avaliagdo tedrica da sua resisténcia. As forcas de cdlculo para a verificagdo
tedrica das langas de tracdo dos reboques de eixo central com uma massa C inferior ou igual a 3,5 toneladas
estdo definidas na norma ISO 7641/1:1983. As forcas de cdlculo para a verificagdo tedrica das lancas de tragio
de reboques de eixo central com uma massa C superior a 3,5 toneladas devem ser calculadas do seguinte modo:

F,, = (g x $/1000) +V

56/76 ELL http://data.europa.eu/elijreg/2026/275]0j



JO L de 25.2.2026

PT

3.6.2.

3.6.3.

3.7.

3.7.2.1.

3.7.2.2.

sendo a amplitude da forga V a indicada no ponto 2.11.4 do presente regulamento.

As tensdes admissiveis com base nas massas de projeto de reboques com uma massa total C superior a 3,5
toneladas devem estar conformes com o ponto 5.3 da norma ISO 7641/1:1983. Para lancas de tragdo curvas
(por exemplo, «pescogo de cisne») e para as lancas de tracio de reboques completos, deve considerar-se a
componente de forca horizontal Fy, = 1,0 x D.

No caso de langas de tragdo de reboques completos com movimento livre no plano vertical, para além do ensaio
de fadiga ou da verificagdo teérica da resisténcia, deve ser verificada a resisténcia a encurvadura quer através de
um célculo tedrico com uma forga de cdlculo de 3,0 x D, quer através de um ensaio de encurvadura com uma
forca de 3,0 x D. No caso de célculo, as tensdes admissiveis devem estar em conformidade com o ponto 5.3 da
norma ISO 7641/1:1983.

No caso dos eixos direcionais, a resisténcia a flexdo deve ser verificada através de cdlculos tedricos ou de um
ensaio de flexdo. Deve ser aplicada uma forca lateral, horizontal, estdtica no centro do ponto de engate. A
intensidade desta forca deve ser escolhida para que se exerca no centro do eixo dianteiro um momento de 0,6 x
A, x g (kNm). As tensdes admissiveis devem estar em conformidade com o ponto 5.3 da norma
ISO 7641/1:1983.

Pratos de engate

Os ensaios de resisténcia basicos sdo um ensaio dindmico e um ensaio estitico (ensaio de elevacio). Os pratos de
engate destinados ao guiamento forcado de semirreboques devem ser submetidos a um ensaio estético adicional
(ensaio de flexdo). Para efeitos de ensaio, o prato de engate deve estar equipado com todas as pegas necessarias
para a sua fixagdo ao veiculo. O método de montagem deve ser idéntico ao utilizado para montagem no
proprio veiculo. Ndo é admissivel usar um método de célculo como alternativa a um ensaio fisico.

Ensaios estaticos

Os pratos de engate normalizados concebidos para funcionar com uma cunha de guiamento ou outro
dispositivo semelhante para o guiamento forcado dos semirreboques (ver ponto 2.7 do presente regulamento)
devem ser submetidos a um ensaio de resisténcia através de um ensaio de flexdo estitico dentro dos limites de
trabalho do dispositivo de guiamento, com aplicagdo simultdnea de carga no prato. A carga vertical maxima
admissivel no prato, U, deve ser aplicada verticalmente no engate na sua posi¢do de funcionamento por meio
de uma placa rigida com dimensdes suficientes para cobrir completamente o engate.

A resultante da carga aplicada deve passar pelo centro da articulagio horizontal do prato de engate.

Em simultdneo, deve ser aplicada uma forca lateral e horizontal na face lateral da guia para o cabecote, que
represente a forca necessdria para o guiamento forcado do semirreboque. A intensidade desta forga e a diregio
em que atua devem ser escolhidas de modo que seja exercido no centro do cabecote um momento de 0,75 m x
D resultante de uma forca atuando num brago de alavanca de 0,5 m £ 0,1 m de comprimento. E permitida uma
distor¢do plastica permanente até 0,5 % de qualquer dimensio nominal. Ndo podem aparecer fissuras.

Todos os pratos de engate devem ser submetidos a um ensaio estético de eleva¢do. Até uma forca de elevagio de
F, = g x U, o prato de engate ndo deve apresentar qualquer flexdo permanente importante em mais de 0,2 % da
sua largura.

No caso de pratos de engate normalizados da classe G50 e de engates semelhantes para o mesmo didmetro de
cabecote, ndo se deve verificar separacdo entre o cabecote e o engate em consequéncia da aplicagdo de uma
forca de elevagdo F, = g x 2,5 U. No caso de engates ndo normalizados com um cabegote com mais de 50 mm
de didmetro, por exemplo, cabecotes de engate de 90 mm de didmetro, a forga de elevacdo deve ser F,= g x
1,6 U, com um valor minimo de 500 kN.

A forga deve ser aplicada por meio de uma alavanca apoiada num dos extremos no prato de engate e levantada
na outra extremidade a uma distincia de 1,0 a 1,5 m do centro do cabecote (ver figura 24).
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O brago da alavanca deve formar um 4ngulo de 90° com a diregdo de entrada do cabegote no engate. Se o caso
mais desfavordvel for 6bvio, deve proceder-se a um ensaio nessas condi¢des. Ndo sendo facil determinar a
hipétese mais desfavordvel, a entidade homologadora ou o servigo técnico decide qual o lado a ensaiar. S6 é
necessario um ensaio.

Figura 24

Ensaio de elevagdo em pratos de engate
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3.7.3. Ensaio dinAmico

O prato de engate deve ser submetido a tensdes alternadas num banco de ensaio (ensaio dindmico assincrono),
com forcas horizontais alternadas e forgas verticais por impulsos atuando simultaneamente.

3.7.3.1.  No caso de pratos de engate ndo destinados ao guiamento forcado de semirreboques, devem ser utilizadas as
seguintes forgas:

na horizontal: Fhyw = £0,6 x D
na vertical: Fo=gx12U
Fu=gx04U

Estas duas forgas devem ser aplicadas no plano longitudinal médio do veiculo, com as linhas de a¢gdo de ambas
as forgas Fo e Fy passando pelo centro da articulagio do engate.

A forca vertical F, varia entre os limites +g x 1,2 Ue +g x 0,4 U e a forga horizontal entre 0,6 D.

3.7.3.2. No caso de pratos de engate destinados ao guiamento forcado de semirreboques, devem ser utilizadas as
seguintes forcas:

na horizontal: Fw = $0,675D

na vertical: Fio € Fyy, como definidas no ponto 3.7.3.1.

As linhas de a¢do das forgas sdo as definidas no ponto 3.7.3.1.

3.7.3.3.  Para o ensaio dindmico dos pratos de engate, deve ser colocado um lubrificante adequado entre o prato de
engate e o prato do reboque, de modo que seja assegurado um coeficiente de atrito méximo, 1 < 0,15.
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3.8.

3.9.

3.9.1.

3.9.2.

3.10.1.

3.10.2.

3.10.2.1.

Placas de montagem para pratos de engate

O ensaio dindmico dos pratos de engate descrito no ponto 3.7.3 e os ensaios estaticos descritos no ponto 3.7.2
devem também aplicar-se as placas de montagem. Nas placas de montagem, é suficiente realizar o ensaio de
elevacdo apenas de um dos lados. O ensaio deve ser baseado na altura mdxima prevista de instalagdo do engate,
bem como na largura maxima e no comprimento minimo previstos da placa de montagem. A realizagdo deste
ensaio ndo ¢ necessdria, caso a placa de montagem em questdo seja idéntica a outra placa que ja tenha sido
submetida ao ensaio, exceto se for mais estreita efou mais comprida e a sua altura total for inferior. Ndo é
admissivel usar um método de célculo como alternativa a um ensaio fisico.

Cabegotes de engate de semirreboques

Deve ser realizado um ensaio dindmico com tensdes alternadas numa amostra montada num banco de ensaio.
O ensaio do cabecote de engate ndo deve ser combinado com o ensaio do prato de engate. O ensaio deve ser
conduzido de modo que a forca seja também aplicada as pecas necessirias para fixar o cabegote ao
semirreboque. Ndo é admissivel usar um método de célculo como alternativa a um ensaio fisico.

Deve ser realizado um ensaio dindmico aplicando uma forga horizontal alternada de F,, = 0,6 D ao cabegote
de engate em posicdo de funcionamento.

O eixo da forca deve passar pelo centro da parte cilindrica de menor didmetro do cabegote de engate, que tem
um didmetro de 50,8 mm no caso da classe H50 (ver anexo 5, figura 18).

Ensaio de fadiga alternativo para esferas de engate e suportes de tragdo com um valor D < 14 kN.

Em alternativa ao procedimento de ensaio descrito no ponto 3.1, as esferas de engate e os suportes de tragio
com um valor D < 14 kN podem ser submetidos aos ensaios seguintes:

Introdugido

O ensaio de fadiga descrito abaixo é um ensaio multiaxial que se efetua em trés dire¢des de carga, com aplicacio
simultanea de forcas e definicdo das amplitudes maximas e das equivaléncias de fadiga (os valores de intensidade
da carga sdo os definidos abaixo).

Requisitos de ensaio

Defini¢do dos valores de intensidade da carga (doad intensity value», LIV)

O LIV é um valor escalar que representa a intensidade de um diagrama de evolu¢do ao longo do tempo (idéntico
a soma dos danos). Para a acumulagio de danos, é utilizada a regra de Miner. Para a sua determinacdo, sio
consideradas as amplitudes da carga e o niimero de repeti¢des de cada amplitude (ndo sdo tidos em conta os
efeitos das cargas médias).

A curva S-N (curva de Basquin) representa a amplitude de carga versus o niimero de repeti¢des (Sa; vs. Nj).
Apresenta um declive constante k num diagrama bilogaritmico (ou seja, cada amplitude/for¢a de ensaio
aplicada S,; estd relacionada com um ntmero de ciclos limitado N;). A curva representa o limite de fadiga
tebrico para a estrutura em andlise.
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O diagrama de evolugdo apresenta-se na forma de um diagrama duplo que relaciona a amplitude da carga e o
niimero de repeticdes (S,; vs. ny). A soma da razdo ny/N; para todos os niveis de amplitude disponiveis Sy ; é
igual ao LIV.

amplitude Sa

numero de ciclos N; n

3.10.2.2. LIV requeridos e amplitudes mdximas

Deve ser tido em conta o sistema de coordenadas seguinte:

direciox:  diregdo longitudinal/oposta ao sentido da condugdo
direcdoy:  para a direita, em relagdo ao sentido de condugio
direcdo z:  vertical e ascendente

O diagrama de evolugdo pode ser expresso segundo as direcdes intermédias com base nas dire¢des principais (x,
y, z), tendo em conta as equagdes seguintes (a = 45; a’ = 35,2):

(1) = () x cos(a) + F, (1) x sin(a)
Folt) = Fy(t) x cos(a) + (1) x sin(c)
) = By (0) % cos(a) + E,(1) x sin(a)
Fualt) = Fyy(0) % cos(a) + (9 x sin)
Faylt) = Foft) % cos(a) ~ Ey(9) * sin(a)
Frut) = Fyft) X cos(a) ~ Ey(t) * sin(a)

Os LIV em cada direcdo (incluindo dire¢des combinadas) sdo calculados como a soma das razdes ny/N; para
todas os niveis de amplitude definidos na dire¢do adequada.

A fim de demonstrar um nivel minimo de fadiga durante a vida atil do dispositivo a homologar, o ensaio de
resisténcia a fadiga requer a obtengdo, pelo menos, dos seguintes valores de LIV:

LIV (1 kN < D < 7 kN) LIV (7 kN <D < 14 kN)
LIVx 0,0212 0,0212
LIVy regressdo linear entre: 1,4052 ¢*

D =1kN: 7,026 ¢* D =7 kN: 1,4052 ¢*
LIVz 1,1519 ¢ 1,1519 ¢

LIVxy regressdo linear entre: 4,9884 ¢’
D =1kN: 6,2617 ¢* D =7 kN: 4,9884 ¢
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3.10.3.

3.10.3.1.

3.10.3.2.

LIV (1 kN <D < 7 kN) LIV (7 kN <D < 14 kN)

LIVxz 9,1802 ¢’ 9,1802¢”
LIVyz regressdo linear entre: 4,2919 ¢*

D =1kN: 7,4988 ¢* D =7 kN: 4,2919 ¢*
LIVxyz regressdo linear entre: 3,9478 ¢’

D =1 kN: 4,5456 ¢ D =7 kN: 3,9478 ¢?
LIVxzy regressdo linear entre: 4,3325¢’

D =1kN: 5,1977 % D =7 kN: 4,3325 ¢?
LIVyzx regressdo linear entre: 2,9687 ¢’

D =1 kN: 4,5204 ¢ D =7 kN: 2,9687 ¢*

Para derivar um diagrama de evolugdo com base nos LIV acima indicados, o declive deve ser k = 5 (ver defini¢io
no ponto 3.10.2.1). A curva de Basquin deve passar pelo ponto correspondente a amplitude S, = 0,6 x D e a um
ntimero de ciclos N =2 x 10¢.

A carga vertical S (conforme definida no ponto 2.11.3 do presente regulamento) transmitida em condi¢des
estaticas ao dispositivo de engate, tal como declarado pelo fabricante, deve ser adicionada as cargas verticais.

Durante o ensaio, as amplitudes mdximas ndo devem exceder os seguintes valores:

Vertical Fz [-]
+0,6 xD+S

Longitudinal F, [-] Lateral Fy [-]

Méximo +1,3xD +0,45xD

Minimo -1,75xD -0,45xD -0,6xD+S

Para um exemplo de um diagrama de evolucio que preenche estes requisitos, ver:

<http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29grrf/grrf-reg5 5. html&gt;

Condig¢des de ensaio

O dispositivo de engate deve normalmente ser montado num banco de ensaio rigido ou num veiculo. Para obter
um sinal em 3 direcdes, 3 atuadores introduzem e controlam simultaneamente 3 forgas: F, (longitudinal), F,
(lateral) e F, (vertical). Noutros casos, o niimero e a posi¢do dos atuadores pode ser escolhida, de comum
acordo, pelo fabricante e pelos servigos técnicos. Em qualquer dos casos, a instalagdo de ensaio deve ter a
capacidade de introduzir simultaneamente as forcas necessdrias, para atingir os valores LIV exigidos no ponto
3.10.2.2.

Todos os parafusos devem ser apertados com o bindrio indicado pelo fabricante.

Dispositivo de engate montado num suporte rigido

Os pontos de fixa¢do do dispositivo de engate ndo devem distar mais de 1,5 mm do ponto de referéncia da
«carga 0» ao serem aplicadas cada uma das forcas Fy, F,, e F, maximas e minimas no ponto de engate.

Dispositivo de engate montado na carrogaria de um veiculo ou numa parte da carrogaria:

Neste caso, o dispositivo de engate deve ser montado na carrogaria de um veiculo ou numa parte da carrogaria
do modelo de veiculo para o qual o dispositivo de engate foi concebido. O veiculo ou uma parte da carrogaria
devem ser montados numa instalacio ou banco de ensaio adequados, de modo que qualquer efeito da
suspensdo do veiculo seja eliminado.

As condicdes exatas de realizacdo de ensaio devem ser declaradas no respetivo relatério de ensaio. Os eventuais
efeitos de ressonncia tém de ser compensados por um sistema adequado e podem ser reduzidos através de um
refor¢o da fixacdo da carrogaria do veiculo ao dispositivo de ensaio, ou por uma modificagdo da frequéncia.
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3.10.4.

Critérios de reprovagio

Além dos critérios indicados no ponto 4.1 do presente regulamento, verificados pelo método de penetracio de
liquidos previsto, considera-se que o dispositivo de engate ndo atingiu os objetivos do ensaio nos seguintes
Casos:

a)  Foi detetada uma deformacdo plastica visivel;

b)  Uma funcionalidade ou a seguranga do dispositivo foi afetada (por exemplo, a ligagdo ao reboque ou a
folga maxima);

¢)  Uma perda de bindrio de aperto dos parafusos superior a 30 % do bindrio nominal medido na dire¢io de
aperto;

d)  Um dispositivo de engate com uma parte amovivel ndo pode ser desmontado e de novo montado pelo
menos 3 vezes consecutivas. E admissivel um impacto quando for desmontado pela primeira vez.
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1.1.

1.1.1.1.

ANEXO 7

Instalacio e requisitos especiais

Instalagdo e requisitos especiais

Fixagdo de esferas de engate, ganchos de reboque e suportes de tragio

As esferas de engate, os ganchos de reboque e os suportes de tragdo devem ser fixados aos veiculos das categorias
M, M, (com menos de 3,5 toneladas de massa mdxima admissivel) e N; de modo a respeitarem o espaco livre e a
altura indicados na figura 25. A altura deve ser medida nas condi¢des de carga do veiculo indicadas no apéndice 1
do presente anexo.

O requisito relativo a altura ndo deve aplicar-se no caso da categoria G, veiculos todo-o-terreno, conforme
estabelecido no anexo 7 da Resolu¢do consolidada sobre a construgdo de veiculos (R.E.3).

O espago livre indicado nas figuras 25-A e 25-B pode ser ocupado por equipamento ndo desmontdvel, tal como
uma roda de reserva, desde que a distincia do centro da esfera ou do gancho a um plano vertical situado no
ponto mais recuado do equipamento ndo exceda 250 mm. O equipamento em causa serd montado de modo a
permitir um acesso adequado para operagdes de engate e desengate sem risco de danos para o utilizador e sem
afetar a articulacdo do engate.

O fabricante do veiculo deve fornecer as instru¢des de montagem das esferas de engate, dos ganchos de reboque e
dos suportes de tragdo e indicar a eventual necessidade de reforcar a drea de fixacdo (ver anexo 2, apéndice 1, do
presente regulamento).

Deve ser possivel engatar e desengatar as esferas de engate/os ganchos de reboque quando o eixo longitudinal da
esfera de engate/do gancho de reboque apresenta em relagio ao centro da esfera de engate/do gancho de reboque
e da respetiva fixagdo:

num plano horizontal, um 4ngulo de 60° para a direita ou para a esquerda (§ = 60°, ver figura 25);
num plano vertical, um 4ngulo de 10° para cima ou para baixo (a = 10°, ver figura 25);

um angulo de rotagdo axial de 10° para a direita ou para a esquerda.

Quando o reboque nio estiver engatado no veiculo trator, o suporte de tragdo e a esfera de engate montados ndo
devem ocultar (parcialmente), nos planos de visibilidade geométrica, nenhuma componente de iluminagdo (por
exemplo, luz de nevoeiro da retaguarda) nem o espaco para montagem e fixagdo da chapa de matricula da
retaguarda do veiculo trator, a menos que o dispositivo mecanico de engate instalado possa ser retirado ou
reposicionado sem recurso a quaisquer ferramentas, a excegdo de uma chave facil de utilizar (isto €, que nio exija
um esfor¢o superior a 20 NM), transportada a bordo do veiculo.

Se o dispositivo mecanico de engate instalado puder ocultar (parcialmente) qualquer componente da iluminagdo e/
Jou espago para a montagem e a fixacdo das chapas de matricula da retaguarda do veiculo trator, tal deve ser
devidamente registado no relatério de ensaio e claramente indicado na rubrica «Observagdes» do formuldrio de
comunicagio relativo a homologagio do modelo de veiculo.

Se o fabricante do veiculo especificar uma localizagdo alternativa para o espaco de montagem e fixacdo da chapa
de matricula da retaguarda do veiculo trator, ou para qualquer dispositivo de iluminacio, caso um dispositivo
mecénico de engate oculte (parcialmente) um ou ambos, tal deve ser devidamente registado no relatério de ensaio
e claramente indicado na rubrica «Observagdes» do formuldrio de comunicagio relativo a homologacio do
modelo de veiculo.
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1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.3.

Fixagdo das cabegas de engate ou olhais de lanca toroidais

E autorizada a instalagdo de cabecas de engate da classe B em reboques com uma massa méxima inferior ou igual
a 3,5 toneladas.

As cabegas de engate ou olhais de lanca toroidais devem ser fixados de modo que, com o reboque na horizontal e
carregado com a carga méaxima admissivel por eixo, o eixo da drea esférica no qual se encaixa a esfera esteja 430
+35 mm acima do plano horizontal em que assentam as rodas do reboque.

No caso de caravanas e reboques de mercadorias, considera-se que a posi¢io é horizontal quando o piso ou a
superficie de carga estiver na horizontal. No caso de reboques que ndo possuam tal superficie de referéncia (por
exemplo, reboques para barcos ou similares), o fabricante do reboque deve indicar uma linha de referéncia
adequada que defina a posicio horizontal. O requisito relativo a altura aplicar-se-d apenas aos reboques
destinados a ser engatados nos veiculos referidos no ponto 1.1.1 do presente anexo. Em todos os casos, a posi¢io
horizontal deverd ser determinada com uma tolerancia de +1°.

Deve ser possivel manobrar as cabegas de engate e os olhais de langa toroidais em toda a seguranga no espaco livre
em torno da esfera de engate/do gancho de reboque indicados nas figuras 25-A e 25-B, até aos dngulos de a = 25° ¢
B =60°

A langa de tragdo incluindo a cabega de engate/os olhais de langa toroidais destinada aos reboques de eixo central
0, e O, deve ser concebida de modo a impedir a cabega de engate/os olhais de langa toroidal de se enterrar no solo
em caso de separacdo do engate principal.

Fixagdo de engates de langa e barras de tragdo

Dimensdes de montagem para engates de langa normalizados:

No caso dos varios tipos de engates de langa normalizados, devem ser respeitadas as dimensdes de montagem no
veiculo indicadas na figura 15 e no quadro 10 do anexo 5.

Necessidade de engates acionados por comando a distancia

Se ndo for possivel cumprir um ou mais dos requisitos relativos a facilidade e seguranca de acionamento (ponto
1.3.3), a acessibilidade (ponto 1.3.5) ou ao espaco livre para a alavanca manual (ponto 1.3.6), deve ser utilizado
um engate equipado com dispositivo de comando a distancia, tal como descrito no anexo 5, ponto 12.3.

Facilidade e seguranca de acionamento do engate

Os engates de langa devem ser montados no veiculo de modo que a sua utilizagdo seja facil e segura.

Para além das funcdes de abertura (e de fecho, se aplicével), inclui-se também a verificagdo da posicdo do indicador
de posicio fechada e bloqueada do cabecote de engate (a vista e ao tato).

Na zona em que o operador do engate tenha de permanecer de pé, ndo deve haver quaisquer pontos perigosos,
como arestas vivas, cantos, etc., exceto se esses pontos estiverem protegidos, tornando improvével a ocorréncia
de acidentes.

As vias de saida desta zona, de ambos os lados, ndo podem ser dificultadas ou impedidas por quaisquer objetos
fixos lateralmente, quer ao engate quer aos veiculos.

Nenhum dispositivo de protecdo contra o encaixe deve impedir o operador de adotar uma posicdo correta para
acionar o engate.
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Angulo minimo para engate e desengate

Deve ser possivel engatar e desengatar o olhal de langa, mesmo que o eixo longitudinal do olhal de langa apresente
simultaneamente em relagdo ao eixo do copo de engate:

num plano horizontal, um angulo de 50° para a direita ou para a esquerda;
num plano vertical, um 4dngulo de 6° para cima ou para baixo;
um angulo de rotagdo axial de 6° para a direita ou para a esquerda.

Este requisito aplica-se igualmente aos engates de gancho da classe K para os veiculos cuja massa médxima
admissivel é superior a 3,5 toneladas.

Acessibilidade

A distincia entre o centro do cabecote de engate e o bordo da retaguarda da carrogaria do veiculo ndo deve ser
superior a 550 mm. Quando essa distancia for superior a 420 mm, o engate deve incluir um mecanismo de
funcionamento que permita um acionamento em seguranga a uma distdncia mdxima de 420 mm do bordo
exterior da carrogaria.

No entanto, a distancia de 550 mm pode ser ultrapassada nos casos apresentados em seguida, se essa necessidade
técnica for demonstrada e o engate de langa puder ser manobrado facilmente e em seguranca:

a)  Em veiculos com cabina basculante ou equipamento montado na retaguarda, até uma distancia de 650 mm;
b)  Seaaltura livre for no minimo de 1 150 mm, até uma distancia de 1 320 mm;

¢)  Emreboques de transporte de automéveis com, pelo menos, dois niveis de carga, sempre que o reboque nio
seja separado do veiculo trator em condig®es normais de transporte.

Espaco livre para a alavanca manual

Deve haver espago livre adequado a volta da alavanca manual de modo a permitir um acionamento seguro dos
engates de langa.

Considera-se suficiente o espaco livre ilustrado pela figura 26.

Se estiver previsto instalar diferentes tipos de engates de langa normalizados no modelo de veiculo em questdo, o
espago livre deve permitir que também sejam cumpridas as condigdes para o engate de maiores dimensdes da
respetiva classe estabelecidas no anexo 5, ponto 3.

Figura 26

Espaco livre para a alavanca manual

100min

As dimensdes do espaco livre também sdo aplicdveis, conforme adequado, para engates de langa com alavancas
manuais dirigidas para baixo, ou de concecio diferente.

O espago livre também deve ser respeitado dentro do 4ngulo minimo de engate e desengate especificado no ponto
1.3.4 do presente anexo.
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.5.

Espaco livre para a livre movimentagdo dos engates de langa

O engate de langa fixado ao veiculo deve ter um espago livre minimo de 10 mm em relagdo a qualquer outra pega
do veiculo, tendo em conta qualquer das posi¢des geométricas possiveis estabelecidas no anexo 5, ponto 3.

Se estiver previsto instalar diferentes tipos de engates de lanca normalizados no veiculo, o espaco livre deve
permitir que também sejam cumpridas as condi¢des para o engate de maiores dimensdes da respetiva classe, em
conformidade com o anexo 5, ponto 3.

Admissibilidade de engates de langa com uma articulacio especial para rotacdo vertical (ver anexo 5, ponto 3.4).

Apenas sdo permitidos engates dotados de um cabegote de engate cilindrico e capazes, por meio de uma
articulacdo especial, de rotacdo vertical com o olhal de langa engatado, se for possivel demonstrar que sdo
necessdrios por motivos técnicos. Tal pode ser, por exemplo, o caso dos reboques basculantes a retaguarda
quando a cabega de engate deve ser articulada, ou dos engates de transportadores pesados, quando, por razdes de
resisténcia, é necessaria a utilizacio de um cabegote de engate cilindrico.

Montagem de dispositivos de engate e langas de tragdo em reboques

As langas de tragdo para reboques de eixo central devem possuir um dispositivo de apoio reguldvel em altura, se a
massa no dispositivo de engate do reboque for superior a 50 kg com o reboque uniformemente carregado até a
massa maxima tecnicamente admissivel.

Este requisito ndo ¢ aplicdvel a reboques concebidos para operagdes especiais, sendo apenas separados numa
oficina (ou seja, engates da classe T) ou quando envolvidos em operacdes de carga e descarga em dreas de
funcionamento especificamente concebidas para o efeito.

Quando se fixam dispositivos de engate e langas de tragdo a reboques de eixo central com uma massa maxima C
superior a 3,5 toneladas e com mais de um eixo, os reboques devem estar equipados com um dispositivo para
distribuigdo da carga pelos eixos.

As lancas de tragdo articuladas devem estar afastadas do solo. A distincia ao solo quando descidas da posi¢io
horizontal deve ser no minimo de 200 mm. Ver também o anexo 5, pontos 5.3. ¢ 5.4.

Fixacdo de pratos de engate, placas de montagem e cabegotes de engate em veiculos

Os pratos de engate da classe G50 ndo devem ser montados diretamente na estrutura do veiculo, a ndo ser que tal
seja permitido pelo fabricante do veiculo. Devem ser fixados a estrutura através de uma placa de montagem,
seguindo as instru¢des de instalagdo fornecidas pelo fabricante do veiculo e pelo fabricante do dispositivo de
engate.

Os semirreboques devem ser equipados com um equipamento de descanso ou outro equipamento que permita o
desengate e estacionamento do semirreboque.

No caso de os semirreboques estarem equipados de modo que a ligagdo dos dispositivos de engate, dos sistemas
elétricos e dos sistemas de travagem possa ser efetuada automaticamente, o reboque deve possuir um
equipamento de descanso que recolha automaticamente do solo quando o semirreboque tiver sido engatado.

Estes requisitos ndo s3o aplicdveis a semirreboques concebidos para operagdes especiais, sendo apenas separados
numa oficina ou quando envolvidos em operacdes de carga e descarga em dreas de funcionamento
especificamente concebidas para o efeito.

A fixagdo do cabegote de engate a placa de montagem do semirreboque deve ser feita de acordo com as instrucdes
do fabricante do veiculo ou do fabricante do prato de engate.

Se um semirreboque estiver equipado com cunhas de guiamento, deve preencher os requisitos descritos no anexo
5, ponto 7.8.
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2. Indicagdo e comando a distincia

2.1. Ao instalar dispositivos de indicagdo e comando a distancia, devem ser tidos em conta todos os requisitos
aplicdveis constantes do anexo 5, ponto 12.
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2.1.

2.1.1.1.

2.1.1.2.

3.1.

Apéndice 1

Condicdes de carga para medicio da altura da esfera de engate
A altura deve cumprir os requisitos especificados no anexo 7, ponto 1.1.1.

No caso de veiculos da categoria M; ('), o fabricante deve declarar a massa do veiculo a qual esta altura é medida e
indicd-la no formuldrio de comunicagio (anexo 2). A referida massa é a massa maxima admissivel, distribuida
pelos eixos, conforme declarado pelo fabricante do veiculo, ou a massa obtida ao carregar o veiculo em
conformidade com o ponto 2.1 do presente apéndice.

O valor da massa maxima do veiculo em ordem de marcha, declarado pelo fabricante do veiculo trator (ver ponto
6 do formuldrio de comunicagio, anexo 2); mais

duas massas de 68 kg cada, posicionadas no lugar sentado mais exterior de cada uma das filas de bancos, estando
estes tltimos na posi¢do normal de condugio ou de viagem mais recuada e estando as massas localizadas:

Para dispositivos ou componentes de engate de origem apresentados para homologacdo pelo fabricante do
veiculo, aproximadamente num ponto localizado 100 mm a frente do ponto «R», relativamente a bancos
reguldveis, e 50 mm a frente do ponto «R», relativamente a todos os outros bancos, sendo o ponto «R»
determinado em conformidade com o ponto 5.1.1.2 do Regulamento n.° 14;

ou

Para dispositivos ou componentes apresentados para homologagdo por um fabricante independente e destinados
ao mercado de acessorios de substitui¢do, aproximadamente na posi¢do de uma pessoa sentada;

Além disso, para cada massa de 68 kg, uma massa adicional de 7 kg representativa da bagagem pessoal deve ser
distribuida uniformemente pelo compartimento de bagagem do veiculo.

No caso dos veiculos da categoria N;!, a massa do veiculo a qual a altura é medida deve ser:

A massa maxima admissivel, distribuida pelos eixos, conforme declarado pelo fabricante do veiculo trator (ver
anexo 2, ponto 6 do formuldrio de comunicagio).

(") Tal como definido na Resolugdo consolidada sobre a construcio de veiculos (R.E.3), documento ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.7, ponto 2
— https:/[unece.org[transport/vehicle-regulations/wp29/resolutions.
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1.1.

2.1.

()
0

ANEXO 8

Procedimento de verificagio do veiculo no que diz respeito ao equipamento de engate instalado

Aspetos gerais

O objetivo do presente anexo consiste em estabelecer um procedimento e um critério de aceitagdo para verificar que
os valores de desempenho caracteristicos do equipamento de engate instalado no veiculo a homologar sio
suficientes para sustentar a massa rebocdvel méxima e demais caracteristicas técnicas do veiculo ou do conjunto de
veiculos.

Procedimento de verificagdo e critérios de aceitacdo

Os requisitos para os valores de desempenho devem ser calculados com base nas férmulas aplicdveis apresentadas
nos pontos 2 e 3 do presente anexo, aplicando as massas mdximas admissiveis do veiculo trator, do reboque e do
conjunto de veiculos especificadas pelo fabricante no anexo 2 do presente regulamento.

Os critérios de aceitacio estdo satisfeitos:

a)  Se os requisitos para os valores de desempenho calculados ndo forem superiores aos valores de desempenho
caracteristicos do dispositivo de engate;

b)  Se, no caso de um engate de lanca que ndo cumpra os critérios acima enunciados, os requisitos para os valores
de desempenho calculados e o valor-limite de V especificados pelo fabricante do veiculo satisfizerem todos os
critérios indicados no ponto 4 do presente anexo.

Férmulas de cdlculo aplicéveis aos conjuntos de dois veiculos

Forgas horizontais

No caso de dispositivos e componentes mecanicos de engate ndo concebidos para suportar cargas verticais
aplicadas, o valor é:

D =g RN
T+R

No caso de dispositivos e componentes mecanicos de engate para reboques de eixo central, conforme definido no
ponto 2.13, o valor é:

No caso de pratos de engate da classe G, de cabegotes de engate da classe H e de placas de montagem da classe J,
conforme definido no ponto 2.6, o valor é:

0,6%T*R

D = g 20X RN
T+R-U

em que:

T ¢ a massa mdxima tecnicamente admissivel do veiculo trator, em toneladas. Se relevante, tal inclui a carga
vertical transmitida por um reboque de eixo central (!).

R ¢ a massa maxima tecnicamente admissivel, em toneladas, do reboque completo com lanca de tragio moével
no plano vertical, ou do semirreboque’.

C ¢ a massa, em toneladas, transmitida ao solo pelo eixo ou eixos do reboque de eixo central, conforme

estabelecido no ponto 2.13, quando atrelado ao veiculo trator e carregado com a massa maxima
tecnicamente admissivel'. No caso de reboques de eixo central das categorias O, e O, (}), a massa maxima
tecnicamente admissivel é a declarada pelo fabricante do veiculo trator.

Massa rebocével: R ou C (se aplicavel)

A massa T e R e a massa méxima tecnicamente admissivel podem ser superiores & massa maxima admissivel prescrita pela legislagdo
nacional em causa.

Ver defini¢des no Regulamento n.° 13 da ONU anexado ao Acordo de 1958 relativo a adocio de regulamentos técnicos harmonizados
da Organizacio das Nacdes Unidas aplicdveis aos veiculos de rodas, aos equipamentos e as pegas suscetiveis de serem montados ou
utilizados num veiculo de rodas e as condigdes de reconhecimento reciproco das homologagdes concedidas em conformidade com
estes regulamentos da Organizacdo das Nacdes Unidas. A defini¢do também consta do anexo 7 da Resolugdo consolidada sobre a
construgdo de veiculos (R.E.3) (documento ECE[TRANS/WP.29/78Rev.7).
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2.2.

Forcas verticais do reboque de eixo central

A forca vertical exercida sobre o engate por um reboque de eixo central com uma massa mdxima tecnicamente
admissivel superior a 3,5 toneladas:

2 .
_ axCxX

V= ?kN (ver nota abaixo)

em que:

C é conforme definido no ponto 2.1 do presente anexo

a é a aceleragio vertical equivalente no engate, que é fun¢do do tipo de suspensio montado no eixo da

retaguarda do veiculo trator.

No caso de suspensdes pneumdticas (ou de sistemas de suspensio com caracteristicas de amortecimento
equivalentes):

a=1,8 m/s?
Para outros tipos de suspensio:
a=24m|s’

X ¢ o comprimento, em metros, da superficie de carga do reboque (ver figura 27)

L ¢ a distancia entre o centro do olhal de lanca e o centro do rodado, em metros (ver figura 27)

Nota: XTQ 1.0 (se inferior a 1,0, aplica-se o valor 1,0)
L Y

Figura 27

Dimensdes do reboque de eixo central

Massa rebocdvel: C
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3.1.

3.2.

Férmulas de cdlculo aplicaveis aos conjuntos de mais de dois veiculos

Conjunto 1:

Descri¢do: Camido rigido + D6li + Semirreboque

Massas (toneladas):

M, = carga total por eixo do camido rigido, atrelado

M, = carga total por eixo do déli e do semirreboque, atrelado

M; = carga total por eixo do d6li, atrelado

M,=  carga total por eixo do camido rigido, atrelado, mais a tara do déli
M; = carga suportada pelo cabegote de engate do semirreboque

M, = M; + carga total por eixo do semirreboque, atrelado

Massa total do conjunto =M, + M,
Massa rebocével do camido rigido: M,
Massa rebocdvel do doli: Mg

Dimensoes:

L= distancia entre o olhal de lanca e o centro do grupo de eixos do déli, em m

Valores de desempenho prescritos:

Engate de boca de lobo: D — o MMy V=M (& : 5&)
EM, + M, wre )t
Prato de engate: D=0, 5gM4 (Mg +0,08M4)

My +M6—M5

T DOli com lanca de tragio rigida:

O valor prescrito calculado de D deve ser inferior ao valor certificado de D, para o equipamento de engate

utilizado.

Déli com langa articulada:

O valor prescrito calculado de D deve ser inferior ao valor certificado de D para o equipamento de engate

utilizado. No caso de lancas articuladas ndo hd valores prescritos para V.

Conjunto 2:

Descrigdo: Trator + Semirreboque + Reboque de eixo central

Massas (toneladas):

M, = carga total por eixo do trator, atrelado (incluindo a carga exercida pelo semirreboque)
M, = carga estética total no eixo do reboque de eixo central, atrelado

M; = carga total por eixo do trator e do semirreboque, atrelados

M, = carga suportada pelo cabegote de engate do semirreboque

Ms= M, + carga total por eixo do semirreboque e do reboque de eixo central, atrelados
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3.3.

Massa total do conjunto =M, + M,
Massa rebocdvel do trator: Ms

Massa rebocédvel do semirreboque: M,

Dimensdes:

L= distincia entre o olhal de lanca e o centro do grupo de eixos do reboque de eixo central, em m

X = comprimento da superficie de carga de um reboque de eixo central, em m

a= 2,4 mfs? para semirreboques com suspensdo de aco; 1,8 mfs? para semirreboques com suspensio
pneumatica

Valores de desempenho prescritos:

V)

Engate de boca de lobo no semirreboque: D. — 0.65¢ Ma*Ma_ — XM
C g M3 i M2 V a L2 2
Prato de engate: D =0,5¢ M;5(M; +0,08M5)
’ Mi +Ms—-My
Nota: X_j 1.0 (se inferior a 1,0, aplica-se o valor 1,0)
L )
Conjunto 3:
Descri¢do: Trator + Semirreboque + D4li + Semirreboque
Massas (toneladas):
M, = carga total por eixo do trator, atrelado (incluindo a carga exercida pelo primeiro semirreboque)
M, = carga total por eixo do trator e do primeiro semirreboque, atrelados
M; = M, + carga total por eixo do segundo semirreboque, atrelado
M, = carga total por eixo do d6li, atrelado (incluindo a carga exercida pelo segundo semirreboque)
M; = M, + tara do doli
M = carga suportada pelo cabegote de engate do primeiro semirreboque
M, = carga suportada pelo cabecote de engate do segundo semirreboque
Mg= M, + carga total por eixo do segundo semirreboque, atrelado
My = Mg + carga total por eixo do primeiro semirreboque, atrelado + M;

Massa total do conjunto =M, + M;

Massa rebocdvel do trator: My

Massa rebocédvel do primeiro semirreboque: M;
Massa rebocdvel do doli: Mg

Dimensoes:

L= distancia entre o olhal de lanca e o centro do grupo de eixos do ddli, em m
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3.4.

Valores de desempenho prescritos:

Engate de boca de lobo no primeiro semirreboque:

D = 0, 65¢

MQ*Mg +
Ms + M3y

V:Max(‘r}‘—ll;B&) T

L

Prato de engate: D = Max(D1; D2), com:

D, =

Dy =

0, 5¢

0, 5¢

M; (Mg + 0,08M5)
Ms + Mg — M7

My (M1 + 0,08M9)
Mgy + M1 — Mg

Doli com lanca de tracdo rigida:

O valor prescrito calculado de D deve ser inferior ao valor certificado de D, para o equipamento de engate
utilizado.

Doli com langa articulada:

O valor prescrito calculado de D deve ser inferior ao valor certificado de D para o equipamento de engate
utilizado. No caso de lancas articuladas ndo hd valores prescritos para V.

Conjunto 4:

Descri¢do: Camido rigido + Reboque de eixo central + Reboque de eixo central

Massas (toneladas):

M, =
M, =
M, =
M, =
M, =

carga total por eixo do camido rigido, atrelado

carga estética total no eixo do primeiro reboque de eixo central, atrelado
carga estética total no eixo do segundo reboque de eixo central, atrelado
M, + M;

M, + M,

Massa rebocével do camido rigido: My

Massa rebocédvel do primeiro reboque de eixo central: M

Massa total do conjunto = M; + M, + M;

Dimensdes:

L= distancia entre o olhal de langa e o centro do grupo de eixos do primeiro reboque de eixo central, em m

L,= distancia entre o olhal de langa e o centro do grupo de eixos do segundo reboque de eixo central, em m

X, = comprimento da superficie de carga do primeiro reboque de eixo central, em m

X, = comprimento da superficie de carga do segundo reboque de eixo central, em m

T, = distancia entre o centro do grupo de eixos e o engate de boca de lobo na retaguarda do primeiro reboque
de eixo central, em m

a= 2,4 m/s? para semirreboques com suspensio de aco; 1,8 m/s? para semirreboques com suspensio

pneumatica
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3.5.

4.1.

Valores de desempenho prescritos:

Engate de boca de lobo: D¢ = 0,9¢ MMy
M; + My
V= VI
X2
V2 = aL—§2M3
2 2 2 2
vy () ()
Ly 1
Nota: x? X2 (se inferior a 1,0, aplica-se o valor 1,0)
== 1 = 1
L3 Ly
Conjunto 5:

Descri¢do: Trator + Semirreboque de ligagdo* + Semirreboque

Massas (toneladas):

M, = carga total por eixo do trator, atrelado (incluindo a carga exercida pelo semirreboque de ligagio)
M, = carga suportada pelo cabegote de engate do semirreboque de ligagdo

M; = M, + carga total por eixo do semirreboque de ligacdo e do semirreboque, atrelados

M, = carga total por eixo do semirreboque de ligagdo e do semirreboque, atrelados

M; = carga suportada pelo cabecote de engate do semirreboque

Mg=  Ms; + carga total por eixo do semirreboque

Massa total do conjunto = M; + M,
Massa rebocdvel do trator: M;
Massa rebocével do semirreboque de ligacdo: M4

Valores de desempenho prescritos:

Prato de engate: M;(M; +0,08M3)

D=0,5
& My + M3 -M,

*  Um semirreboque de ligagdo ¢ um semirreboque equipado com um prato de engate na sua extremidade
posterior, o que permite rebocar um segundo semirreboque.

Extensdo dos critérios de desempenho

As designacdes Deerty Decerts Veert € Scert Utilizadas em seguida correspondem a valores de desempenho certificados do
componente de engate em causa. As designagdes Dc.eq Vieq € Seq cOrrespondem aos valores de desempenho
prescritos para o conjunto de veiculos, calculados em conformidade com o disposto no presente anexo. Devem ser
avaliados em relacio aos valores de desempenho certificados.

Sistemas de engate de boca de lobo, incluindo barras de tracio e olhais de langa

Para cada conjunto de valores de desempenho certificados, pode tragar-se um diagrama como o que é reproduzido
na figura 28. Se os valores de desempenho calculados prescritos Dc.eq € Vieq Se situarem na zona tracejada do
diagrama, o conjunto de veiculos em causa ¢é considerado apto para a circulagdo rodovidria.
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S.q deve ser sempre inferior ou igual a 1 000 kg.

Figura 28

D¢ cen

4.2, Se os valores de desempenho calculados prescritos se situarem na zona tracejada da figura 28, a massa rebocivel é
verificada com um valor-limite de V. Para o conjunto em causa o valor-limite de V prevalece sobre o valor
certificado de V do equipamento de engate instalado.

4.2.1. O valor-limite de V é determinado por um ponto na curva descendente da figura 28. Este ponto corresponde ao
valor D, prescrito calculado para a massa rebocavel.
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